
空 分
,

提 氢 (十)

中国空分公司 典定荣

目前国内外大
、

中型空分提敛中傲气贮

藏和输送多采用把液态精兔排放到液复贮槽

中
,
然后用液斌泵增压汽化送到用 户 或 充

瓶 (见图34 )
。

该工艺特点
:
适宜于连续或

何断用敛
,

使用方便
、

精显不易受污染
、

物

送电耗低
。
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以下空分装置
,
如果采

用以液态斌抽出
,
则对全低压装置来讲

,
由

于液敛带走冷量较大
,
对氧

、

氮提取率影响

大
。

因此目前
‘
i。。0 .

空分提斌装置在国内

都采用汽态精乞引出到益换热器与工艺盆进

行热交换回收冷量后进于式贮罐
,
然后用膜

压机压缩充瓶
。

一
、

液盒贮擂

掖傲贮摺采用蒸发率低 ( 蒸发率每天小

于 6 汤 ) 的粉末真空绝热
。

形式有立式
、

卧

式两种
。

立式液基液面高
,
引出液氢过冷度

比卧式大
。

液氢进入液斌泵不易产生汽化
,

有利于液氢泵正常工作
,
而且占地面积少

,

而卧式仅仅是制造方便
。

二
、

柱塞液氮泵

敛气管送压力通常为1
.

5 6aMP a ,
而充

瓶压力为16
.

17 M Pa ,
压力范围如此之大只

能选用往塞泵
。

影响液氢泵正常运行的主要

原因不是泵本身问题
,

而是泵的进出管路问

题
。

1
、

吸入管路

A
、

泵的吸入压头必须大于液斌的饱和

蒸汽压
。

吸入压头是指克服了 液 氢 流 动损 失

△P :
(管道阻力

、

弯头阻力
、

阀门阻力
、

过

滤器阻力等 )和柱塞泵运 行 中 脉 动 损 失
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。
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吸入温度是指除去沿程冷量损失后的退

度
。

沿程冷量损失与管道表面积
、

保温箱的

绝热材质和管道支承绝热材料的导热系数
,

绝热层厚度等有关
。

例如泵的吸入液斌温度为90
’

k ,
其饱和

蒸汽压力为。
.

1 22 MP a ,

如果从叙槽到敛 泵

总的阻力损失是 △P :
加△P:

为14
.

7 kP a ,

那液氮进泵压力至少稍大于 。
.

147 M Pa ,
才

能保证泵正常运转
。

B
、

提高液显进泵压力的方法

增大液缸槽与液氢泵的位差
,
这是一种

最有效
、

最简单的方法
。

另一种方法则是 七

塔出来的污摄成纯氮与显摺引出的液盆进行



换热
,

使液叙过冷
,
不易汽化

,
其作用相当

于提高进泵的压力
。

但该流程组织复杂
,
通

常不宜采纳
。

第三种是取少量液氢经空气加

热器汽化后回到液氢槽顶部
,

增加 槽 子 压

力
,
使液叔暂时处于过冷状态

。

C
、

泵的吸入管配制原则
。

槽至泵管道尽可能短
,
但要考虑补偿

。

管径选择一般使其流速为。
.

2米/秒左右
,

减

少管道阻力
,

但管径选择不宜过大而增加冷

损
。

配管要有“定坡度
,

管路上尽可能减少

弯管和阀门
,

并选用阻力系数小的球阀等
。

管道在布置上应尽可能防止倒
‘

U ,
型

。

另

外在泵的吸入口应设置防止金属粉末性泵的

过滤器
,
其阻力要小

。

管的支承垫要选用绝

热性能好的材料
。

如果受安装条件限制
,
在

管道长
、

槽与泵的位差小时要配制绝热真空

输液管
。

2
、

泵的排气管

在正常运转时
,
泵的排气管与槽顶部汽

腔相通
,

排气管既要保温又要热补偿
。

林感
公司 佗排气管道上设置液封器

,
使其自动把

气排出
。

、

3
、

排液管
;
排液管和绕管成为泵的脉

冲式阻尼器和补偿器
。

( 下转封三 )
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大中型空分提良贮藏和输送工艺
、

安装示意图

图中
: 1 一主冷箱筒壳 , 2 一遥控排放截止阀 , 3 一主冷箱至氢槽过桥,

止阀
, 5 一过滤器 ,

4 一空气加热器常温截
6 一槽至泵过桥, 7 一泵房 , 8 一操作平台 , 9 一泵阀箱, 10 一泵 , u 一电机,

12一水浴蒸发器 ,

内绝热材料

13 一基础 , 14 一逆止阀 , 15一安全阀, 1 6一放空阀 , 1 7we 高压截止阀 , 月一保温精



向您提供理想的新型充氧装置
我厂是生产气体灌充簧置的定点专业厂

。

充氧卡具
、

高压充氧软管是我定型产品
。

产品

行销全国二千多家
,

在用户中享有一定的声誉
。

我厂设备先进
,

技术力量雄厚
,

以极其强烈的进取精神
,

不断革新创优
,

首创
“

三种新

型卡具
” 。

“

手枪式双梁气卡
” ,

经杭州制氧机研究所和 邵郸制氧机厂设计科审订
,

结构先进
,

效

能好
,

适合于带帽或无帽充氧
。

“

双灵卡
”

其特点
,

5 x 2 m m 双头螺纹运行快
,

套筒推进式定位程度好
,

直接保护瓶

头爆破阀
,

适用于带帽或无帽充氧
。

“

滑轮卡
”

综合利用杠杆
、

滑轮
、

弹簧的机械原理
,

和进行有机配合
,

其特点
:

安装迅

速
,

操作简使省力
。

“

高压充氧软管
” ,

材质为
“

三元 己丙
”

橡胶
。

其结构具有排除静电的性能
,

耐高压高

温
,

耐腐蚀
,

符合国家标准
。

其特点
:

弯曲自如
,

使用寿 命长
,

是 一种灌充 高 压 氧
、

氮
、

氢
、

氨气的安全理 想装置
。

我厂产品
:

质量第一
,

价格优惠
,

免费试用
,

欢迎各地来人来函订货
。

以 七产品均 系我厂改革设计
,

不得仿造
,

请用户 引戒提防以免
、

上当受骗
二

南宫市充氧配件厂 南宫市气体灌充装置新技术开发中心

厂长 王广水 经营厂长 王 宇
通讯处

:

南宫市23 7信箱

电报 0 3 3 9 电话
: 4 1 7

( 上接67 页 ) 三
、

注意事项

1
、

准确确定液氢槽的标高
,

并核对精氨塔与氨槽的位差
。

例如鞍钢
“ 1 2。

”

氢装 置 为

了增大液氢泵的压力
,

把氢槽与泵的位差 1
.

3米改为3
.

3米
,

而精氨塔排氢 口与槽的位差原来

6
.

6米现仅4
.

5米
。

液氢排放到氨稍经近40 米左右管道
,

管线中有 3 只阀门
,

加上其他配管原

因由丁
“

阻力和冷损大
,

管道中液氮大量汽化
,

造成排氢 困难
。

排氢时不得不把槽内汽化氨气

排放到大气中去
,

从而增大排氢的压差
,

造成氢气浪费
。

近年
一

宋西德林德公司把氢塔安装在

主冷箱顶部
,

使排氢极其方便
。

2
、

低温液化气体伫槽通常是适用多种气体
,

是标准设计
,

可配大小流量泵
。

液氢排出

口管径大小根据配泵流量多少来选择管径
,

否则管径过大冷损增大 ; 液氢槽至液氨泵所有过

桥
、

泵阀箱要严格密封
,

否则绝热材料受潮增加冷报
。

3
.

精氨塔停止排放精氢时
,

氨槽液氢进 口阀 l和氢槽汽化排放阀 4
、

阀 6 不能关
。

停

泵时
,

关槽的液氢排气阀 2 而泵的排气阀 5 不能关
。

否则当安全阀失灵时引起氢槽或液体管

路受热而爆炸
。

4
、

定时检查液槽的真空度 (通常小于1 0 一 2

毫米汞柱 )和所有安全阀
。

液氢充满率不能超

过95 %来定出袱鼠最高液面值
。

规定最低液面值的原则是保证泵吸入压力
,

使泵正常运转
,

但绝对不能把液氢全部压光而要留一定余量
,

而该余量根据向氨槽排氢的时间来定
。


