
行 )
,

每月为15 。次
,

这是 SN 系列少油断路器难 以忍受的
。

在回路中串以 ZN 一 6/ 3 0。真空接

触器后
,

经多年应用
,

效果良好
。

2
.

国内大量使用的高压开关柜 G G 一IA
,

甚至较低矮的 G G 一10 中
,

都能安放得下 ZN一6/

30 0一 6 00 的交流真空接触器和相应的附件
。

为了便于脸查和可靠运用
,

在高压柜中的油开关

和真空接触器之间添加金属隔板
。

真空接触器比较敏感
,

安装要求高
。

触头需具有 2 士“
·

。
毫米的超程

。

简易塞尺能测量出
,

调节也方便
。

二次回路基本上不必更动
,

但真空接触器的指示灯需和油开关的指示灯相协调
。

3
,

回路中的 R 一C 过电压吸收装置 (现上海电机厂生产的 G S6一 三相成套装置 )
,

装 置

内电容器为 3 X o
.

1林F
,

电阻为 2 00 Q
、

25 W 和相应熔断

器
,

中心线引出
,

可以接地
。

价格约为 3 50 元
。

如图 3 所

示
。

其体积为3 25 x 45 5 x n o毫米
,

较单个电容器
、

电阻
、

熔断器组装者为小
。

金属外壳
,

有相当的散热面积
。

4
一般高压电机都是

“ Y ”
接法

。

若三相中的一相真

空管损坏时
,

仍能正常工作
。

如一相玻璃壳真空管外壳破

损
,

裂痕明显
,

在运行中仍能成功分断负荷电流
,

得以及

图 4 回路经济方案

时处理
。

图 3 R 一 C 过 电压吸收装置

5
.

根据真空接触器的性能和适

用范围
,

可按图 4 的经济方案予以应用
。

方案中有熔断器
、

交流真空

接触器和相应的继电保护装置
。

如配有适当遮断容量的熔断器
,

这使

回路大大简化
,

成本下降
,

减少维护保养工作量
。

作为这种型式的开关
,

特别配以体积小的过电压吸收器和一定遮

断容量的熔断器后
,

可使某些制氧设备的电气控制简单化
、

紧凑化和

小型化
,

投资减少
,

进一步提高了安全和可靠水平
。

(一九八一年十二月 )

5 5 一2 10 型膨胀机进排气阀改革

齐齐哈尔铁路氧气厂 奚风涛

【内容摘要】 本文介绍 了55 一 21 0 型膨胀机进排 气阀的改革情况 与优点
。

阀头镶装聚四 氛

乙烯密封 圈采用无机拈结 剂粘合和强 力打 入
。

改革后 阀杆密封性能 良好
。

图 3
。

我厂对 55 一2 10 型膨胀机进排气阀进行了技术改革
,

使用三年来
,

效果良好
,

只换过三次

盘根圈
,

而且都是觉得
“
使用时间很久了

,

应该调换了
”
才换的

。

有一些兄弟单位来厂了解

改革情况
,

为交流经验
,

现简要介绍如下
:

图 1 是改革后的进气阀结构图 (排气阀结构基本相同
,

只是阀杆密封用的盘根圈进气阀

用10 个
,
排气阀用 6 个 ,

间隔圈进气阀用 4 个
,

排气阀用 2 个 )
。

改革后有如下优点
:



1 、阀头镶装有聚四氟乙烯密封圈
,

密封性能好
,

寿命长
,

对阀座的磨损极微
。

2
.

使用聚四氟乙烯盘根圈作阀杆密封
,

密封性能好
,

寿命长
,

且有自润滑性
,

耐低温
,

对阀杆的磨损极微
。

若顺阀杆有漏气现象
,

只要将调整螺丝拧紧一些
,

泄漏即可消除
。

图 1

1
.

四氟密封圈

7. 防转垫圈

改革后的6 5一21 0型膨胀机进气阀结构图
2

.

阀杆
8

.

调整丝螺

3
.

阀体 4
.

导向筒 5
.

四氟盘根圈 6
.

间隔圈
9

.

背帽

几点说明
:

1
.

阀头镶装四氟圈是学习兄弟厂的先进经验
,

但是结构上作了改进
,

取消了螺纹连接
,

从而加强了阀杆的强度
。

四氟圈用纯四氟乙烯棒料车制
,

用无机粘结剂粘合在阀头上
。

为了

保证四氟圈不会在工作过程中脱落
,

我们采取了以下三点措施
:

¹ 圈的厚度不能太薄
,

取用

6 毫米为宜 ; º 圈的内径与阀头有0
.

5毫米的过盈量 ; » 圈的外径与 阀头内肩格有 1毫米 间

隙
,

并在各自端面上车出环状刻槽
。

圈与阀头复合时
,

在复合面上涂上无机粘结剂
,

然后压

合
,

多余的粘结剂可从间隙中剂出
,

而且布满间隙与环形刻槽
。

待粘结剂固化后
,

四氟圈就

牢固地粘合在阀头上 ( 无机粘结剂如质量好
,

低温下粘结性能很稳定
,

粘合力很强
。

湖北襄

阳江山机械厂附属汉水机械厂生产此种粘结剂 )
。

2
.

四氟盘根图是用盘根绳在专用模具中先压制成型的 ( 盘根圈外径应小 于阀体筒径 0
.

1

毫米
,

盘根圈内径应大于阀杆直径 o
,

1毫米 )
。

这样
,

盘根圈装入时很松
,

然后逐渐拧紧调整

螺丝
,

并不断抽动阀杆
,

以得到合适的松紧度
。

专用模具如图 2所示
。

压制前先把盘根绳在内 芯 上 绕 一

圈
,

使长度略微长一些
,

然后用小刀切断
,

盘成一圈用压套推

入模具内
,

一次可装 5 、 6 个
,

然后夹在虎钳上
,

将压套用力

压入
,

最后再把内芯从外套内压出
,

四氟盘根圈就成型完毕
。

四氟盘根绳 ( 6 x 6 毫米
,

方形 )
,

由上海石棉制品厂生

产
,

使用 中基本不磨损
。

若调整螺丝已很紧
,

在下部导向筒下

面加个直径与导向筒相同的四氟垫圈
,

仍可继续使用
。

若没有

人为的损伤
,

一副四氟盘根圈至少可用一年以上
。

3
.

导向筒改为上
、

下两个
,

提高了阀杆运动的直线性
,

用

填充聚四氟乙烯制成
,

有自润滑性
,

对阀杆磨损极微
。

4
.

阀杆主要尺寸未作修改
,

但阀体尺寸修改较多
。

5
.

在使用过程中
,

若发现阀杆有漏气现象
,

应及时拧紧调
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图 2 盘根圈成型模具

整螺丝
,

消除漏泄
。

不然
,

时间过长
,

盘根圈会冻结
,

那时再拧调整螺丝就拧不动了
。

6
.

第一副阀杆从19 7 9年10 月用到19 8 1年 2 月
,

使用情况正常
,

但四氟圈工作面上 出现了

小麻点
,

重新镶四氟圈
。

但由于无机粘结剂质量不稳定
,

镶的四氟圈只用了一天就掉下来了



(粘结剂质量好
,

寿命就长
,

第一副共用了十

七个月
,

也未脱落 )
。

后来我们修改了阀头上

的镶装槽 (见图 3 )
,

不用抹胶
,

在四氟圈上

垫一个铁套
,

用强力打入就行
。

由于槽的底部

变形而填塞空间
,

形成里大外小的形状
。

·

这一

结构已使用一年多
,

未发现脱落现象
。

四氟圈打入后
,

应再用车床把四氟圈的工

作面车平
,

以保证其光洁度和阀杆的垂直度
。

五五集集集集集集集集集集集 刀刀刀刀刀刀刀刀刀刀
-----

幸幸幸幸
、

宁宁
嘎嘎嘎嘎

匿匿匿
一

铂铂圈圈迎一一一
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图 3 改进后的镶装槽及 四氟圈尺寸

(1 9 8 0年1 1月初稿 1 9 8 2年 9 月改稿 )
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国 际 低 温 会 议 消 息

▲ 1 9 8 3年 4 月25 ~ 29 日
,

动力用斯特林发动机
、

低温冷却器
、

制冷机及热泵会议
,

地点
:

南斯拉夫杜

布罗夫尼克
。

▲ 19 8 3年 5 月15 ~ 19 日
,

第七届国际液化天然气会议
,

地点
:

印度尼西亚雅加达

▲ 19 8 3年 8 月 1 ~ 5 日
,

氮一 4 七十五周年纪念大会
,

地点
:

英国苏格兰
。

▲ 19名3年 8 月15 ~ 19 日
,

美国低温工程会议 / 国际低温材料会议
,

地点
:
美国科罗拉多

.

▲ 1 9 8 3年 8 月31 日~ 9 月 7 日
,

第十六届国际制冷大会
,

地点
:
法国 巴黎

。

▲ 1 9 8 4年 6 月12 一14 日
,

斯特林发动机动力系统会议
,

地点
:

中国上海
。

▲ 1 9 8 4年 6 月19 ~ 2 1 日
,

低温冷却器
、

制冷机及热泵 (斯特林制冷机及其它回热式制冷机 ) 会议
,

地

点
:

中国上海 (联系人
:
上海交通大学动力工程系夏安世教授 )

。

▲ 1 9 8 4年 7 月 31 H ~ 8 月 3 日
,

第十届低温工程会议
,

地点
:

芬兰埃斯波
。

(摘 自英刊 《V e r fa hr e n ste eh n ik》 2 9 5 2 沁 1 1 杭氧研究所 黄佩铭 译 )

小化肥厂合成氨尾气提氢装置试车投运报道

四川空分设备厂在江苏省化工厅和无锡县化肥厂的支持协助下
,

为小化肥厂生产工艺节能降耗而设

计制造的 “合成氨尾气提氢装置
” ,

于 1 9 8 2年11 月30 日在无锡县化肥厂试车后投入正常运行
。

提取的产品

氢气纯度达92 %左右
。

回收的氢气作为原料气被再送回合成氨系统
,

可在不增加原料的情况下多产合成氨

5 % 左右
。

这套装置采用带氢活塞式膨胀机的深冷分离工艺流程
,

在我国小化肥生产工艺中尚属首次应用
。

工艺

上包括预处理和深冷液化分离两大部分
。

整套装置具有配套机组合理
、

运行可靠
、

操作维护方便
、

适应范

围广
、

设备造价低
、

占地面积小等优点
,

适用于年产 2 ~ 3 万吨级的合成氨厂
,

每年可增产1 2 0 。吨左右合

成氨
,

为小化肥厂的节能挖潜开辟了新的途径
。

( 四川空分设备厂设计科 未 自元 1 9 8 3年 1 月 )
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