
作添加齐d以减少用水量
,

可缩短焙烧时间
,
节约燃料 , 在混凝土施工中作添加剂

,
可提

高浇注质量
。

‘

存在问题
:

此泥浆处理剂的主要缺点是抗盐性能较差
,

.

对含盐岩层的处理效果不够

满意
。 ’

: 二
_ 、

哭 :

调查
报告

少宇..,..、夕气/、.’’

称、 .’’、产,. .’、
、

j

关于拷胶泵目前存在的间题及改进意见

中国农林科学院林化所设备研究纽
芳

越熊蟒熬群淤
改进意见

,

提供有关单位参考
。

一
、

目前拷胶工业在使用泵中存在的一些具题

1
.

泄漏严盆{
、

胶液损失大

泵的泄漏儿乎是每个拷胶厂所碰到的严重间题
。

据山东省平 邑拷胶厂统计
,

该厂一

台K 型泵每分钟泄漏浓胶达 6 公斤
,

如不及时更换填料每分钟泄漏达 10 公斤
。

据估计全

国各拷胶厂每年从泵中泄漏的拷胶相当于一个中型拷胶厂的年产量
。

由此可见泵的泄漏

所造成的损失是相当严重的
。

2
.

填料寿命短

目前拷胶用泵的轴封材料一般都是采用石棉填料
,

油浸棉纱等
。

从使用情况来看填

料容易老化磨损失效
。

= 般均需在 3 一 7 夭内更换一次填料
,

有些单位甚至每 8 小时就

要更换一次
。

拷胶如此频繁地更换填料
,

不仅影响生产
,

还给维修工人带来沉重负担
。

’

3
.

泵轴易磨摄广附加功串高
。

’

拷胶泵大多使用不锈钢轴
,

不锈钢耐磨性能差
,

且易与填料发生
‘

“
抱合

”
现象

,

更

加速了轴和镇料的磨损
。 ,

很多厂一根不锈钢轴仅能使用三到六个月
,

有些单位甚至只能

用一个月左右
。

由于轴的磨损严重
,

致使电机附加功率增高
,

增加了动力损耗
,

提高了

生产成本
。

·

:
‘ 1 .

、
L

,

本文由钱铭锭同志执笔
。
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4
.

轴承易被拷胶浸蚀
,

早期损坏

由于泄漏严重
,

拷胶常常浸入轴承箱
,

腐蚀轴承
,

使轴承很快损坏
。

有些单位每半

月或一月就要更换一次轴承
,

造成很大浪费
。

5
。

泵型不合要求
,

规格太多
,

不便于维修

大多数拷胶厂都是土法上马
,

就地取材
,

另外由于泵的来源困难
,

无法根据需要来

选择泵
,

一般是能搞到什么泵就用什么泵
,

致使泵的规格品种很多
,

有些泵就不适宜用

于输送拷胶液
。

我们统计二十二个拷胶厂 103 台转液泵
,

就有 19 种规格型号
,

其中85 %是

K 型泵
。

由于泵的品种繁多
,
‘

易损件不能互换
,

很难组织配件的统一生产和供应
,

给泵

的维修带来一定困难
。

二
、

交流经验
,

改造旧泵

拷胶用泵数量很大
,

问题不少
。

如果能采取一些适当的措施
,

这些问题是可以克服

或得到改善
,

这对于拷胶生产有很大的意义
。

很多单位在实践中已总结了不少经验
,

这

些经验是
:

(一 ) 选用适当的坟料

通常水泵所用的软填料为石棉盘根
,

油浸棉纱
,

环形橡胶等
。

拷胶泵采用那种填料

比较合适
,

现在还没有进行过专门的研究
。

一般认为石棉盘根易老化
,

不适宜拷胶泵使

用
。

而油浸棉纱 (发辫式编结 )要比石棉盘根好
。

如吉林省大石头等拷胶厂经改用油浸棉

纱后基本
_

L解决了泄漏问题
,

轴的磨损轻微
。

有的单位 ( 如广东省南雄拷胶厂 ) 用环形

橡胶密封圈
,

在 2 0米扬程以下可以保证不泄漏
,

并可以多次变动密封位置
,

使轴的寿命

延长
。

(二 ) 正确压装坡料

填料对轴的压紧力沿着轴向分布是不均匀的
,

靠近压盖处填料对轴的压力大
,

远离压

盖的压力小
。

与压盖直接相邻的 1 一 2 圈压力最大
,

其值约为平均压力的 2 ~ 3 倍
。

如果

填料成条或很松地装入
,

最后完全依靠压盖的力压紧
,

靠近压盖的 1 ~ 2 圈填料由于压

力过大
,

此处填料和轴将很快被磨损
,

造成泄漏
。

因此在压装填料时应将填料切割成单

独的圈
,

然后一圈一圈平整地放到填料箱里边
,

逐个压紧
,

使填料对轴的压力沿轴向分

布均匀
。

填料的热膨胀率比较大
,

在高温下
,

由于填料膨胀产生
“抱轴

” 现象
,

尤其是用不

锈钢轴时更为严重
,

使密封很快破坏
,

产生泄

漏
。

所 以在切割填料时
,

每圈长度要适当短一

些
。

在安装时
,

相邻两圈的切 口必须错开 120
r ,

这样做了之后
,

即使盘根受热膨胀
,

也不会产

生
“抱轴

” 现象了
。

切割填料时最好将填料绕在和轴相同直经

的圆棒上切割
,

这样可以保证切 口整齐
,

尺 寸

正确
。

接 口成3 0
0 ,

如图 l 所示
。

在上填料压盖时要注意使压盖和轴的间隙

诀诀诀
杯卜、、一~ 111

///// 下下下 、写写

图 1 填料切口示意图
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保持一致
,

并注意不要偏斜防止填料受力不均匀
。

密封质量还取决于压盖的压紧程度
。

压盖上得太紧
,

填料磨损快
,

并且摩擦
,

消耗的功率也大
。

因此压盖不宜上得太紧
。

(三 ) 加强填料的冷却

拷胶溶液的温度在 60 一90 ℃之间
,

虽然温度并不算高
,

但填料对轴的摩擦会产生大

量的热量
,

如果不加以适当的冷却
,

将使填料中某些成分挥发或炭化
,

形成泄漏间隙
。

目前拷胶厂大量使用的 B 型泵 ( 旧型号为 K 或 B A 型泵 )
,

没有专门的冷却装置
,

因此

填料的寿命很短
。

如果对填料进行冷却往往能收到十分满意的效果
。

对填料的冷却方法

一般有下面三种
:

1
.

在填料箱外围设置冷却水套进行冷却
。

这种结构由于冷却水不与泵 内 液 体 相

混
,

所以用得比较多
。

如山东省平 邑拷胶厂
,

黑龙江省牙克石拷胶厂所用的 B Y一 A一

2 0 / 2 10 型药液泵就具有冷却水套冷却填料
,

据反映使用效果较好
,

基本上不泄漏
,

填料

寿命也比较长
。

但由于填料传热差
,

据有些资料介绍
,

填料和轴的磨擦热
,

轴比填料的

温度高
,

用冷却水套进行冷却效果不大
,

而且冷却水套直接冷却到泵壳
,

使输送液热量

损失较多
。

拷胶厂使用的大部分是仑型泵
,

加装冷却水套很困难
,

因此这种冷却方法对

于改造旧泵并不适用
。

2
.

在水封环处直接通入冷却液对轴进行冷却
:

有些泵在填料箱内装有水封环
,

并

有小管道和泵的排出 口相通
,

使高压液体进入水封环防止空气漏入填料箱起到密封和润

滑冷却作用
。

拷胶厂常用的 B 型泵都有这种水封装置
,

但进入水封环的液体 是 拷胶 溶

液
,

并夹有机械混杂物
,

在填料的高温作用下拷胶溶液在填料箱内蒸发浓缩
,

使填料很

快老化失效
,

不能起到密封
,

润滑和冷却作用
。

如果在水封环处直接通入冲洗冷 却液

( 一般是带压力的清水 ), 可以起到有效的冷却
、

润滑和密封作用
。

冲洗液的压力应略

高于拷胶泵的输送压力
,

这样可以把泵内条件恶劣的对拷胶溶液密封转化为对冲洗液的

密封
。

这种结构的缺弃是一部分冲洗液会漏入泵内
,

稀释拷胶溶液
。

3
.

从填料压盖通入冲洗冷却液作外冷却 (见图 2 )
,

能有效地冷却轴
,

稀释泄漏

的拷胶
,

防止填料老化
,

同时也能把轴承上的热量带走
,

并可避免冷却液进入泵内
,

是

合合
一 ‘

: 一

‘

:::
一一

(((

图 2 带冲洗冷却的 填料压盖 1
。

带冲洗冷却的填料压盖
,

2
.

填料箱
,

3
.

填料
,

4
。

轴
,



一种简单易行而有效的冷却方法
。

( 四 ) 其他一些措施

泄漏
、

填料容易失效
、

轴易磨损等问题往往同时出现
,

当较好地解决了泄漏问题
,

其他问题也往往能同时得到改善
。

拷胶用泵常用的不锈钢轴磨损快
,

浪费大
,

如果在拓

的磨擦部位镀硬铬
,

不仅可以大大提高轴的耐磨性
,

也保护了填料不被磨损
。

如广西招

州拷胶厂用 45 钢做轴
,

在填料部位镀铬
,

很耐磨
,

解决了轴的磨损间题
,

又节约了不锈

钢材
。

为了提高轴的寿命
,

建议轴或轴套的材料采用 3 c r l3
,

并进行热处理
,

使硬度达

到 H B = 3 2 5
。

有些轴镶轴套是为了节约贵金属
,

也便于维修
。

但据有些拷胶厂反映
,

拷胶溶液易

从轴与轴套之间的间隙泄漏
,

腐蚀轴 (这种结构一般是碳钢轴 )
。

解决方法可以在叶轴

背面和轴套之间加一橡胶填圈
,

消除间隙即可
。

有些泵泄漏出来的拷胶易沿着轴进入轴承箱
,

腐蚀轴承
。

老式的K 型泵和一部分 B A

型泵在填料箱和轴承座之间的轴上没有挡水圈
,

建议仿照其他有挡水圈的泵 加 一 挡 水

圈
,

可以防止拷胶液进入轴承箱的间题
。

三
、

拷胶泵的选型

目前国内拷胶广在选用拷胶泵时
,

大部分选用 B 型清水泵
。

B 型泵是供输送温度不超

过 80 ℃的清水及物理化学性质类似水的液体
,

B 型泵用来输送拷胶溶液
,

从各拷胶厂使

用中出现的很多间题看来并不适合
。

随着拷胶工业的迅速发展
,

对提高拷胶泵的性能要求
一

盼迫切
。

在我国泵类产品中
,

F 型耐腐蚀泵的性能比较适合于用作拷胶泵
。

F型泵是

单吸单级悬臂式离心泵
,

用于输送不含固体颗粒的有腐蚀性液 体
,

介 质 温 度为一 20
。

~ 105 ℃
。

根据不同介质可以选用不同材料的泵
,

其中与介质接触部件材料有
: IC r ISN i

9
、

代号为
“ B ” ;

IC
r l3

,

代号为
“ L ”

等数种
。

轴封型式有
:
软填料密封

,

代 号 为
“ O ” ; 单端面机械密封

,

代号为
“ 1 ” , 双端面机械密封

,

代号为
“ 2 ” 。

根据广西宜山拷胶厂使用 F型耐腐蚀泵 (型号为80 F B 一24 ) 的结果比较理想
。

因

此我们建议拷胶厂在拷胶泵更新或添置新泵时
,

选用 F型耐腐蚀泵比较好
。

填料密封的根本缺点是无法完全解决泄漏问题
,

此外填料使用寿命短
,

维 修任 务

大
,

填料和轴直接磨擦
,

磨擦消耗功率大
,

轴被磨损等等
。

由于填料密封存在以上无法

克服的缺点
,

近年来随着化学工业的发展
,

一些新型的密封机构得到迅速发展
,

其中机

械密封 已经得到广泛应用
。 二

机械密封是将极易泄漏的轴向密封改为不易泄漏的端面密封
,

与填料密封相比
,

机

械密封则更可靠
,

寿命长
,

一般可连续使用 2 一 5 年不需修理
,

磨擦功率小
,

轴或轴套

不受磨损
。

机械密封不仅解决生产操作中的
“跑

、

冒
、

滴
、

漏
”
问题

,

改善工业卫生
,

保障工人健康
,

同时为国家节约大量原材料
,

降低动办损耗
,

节约检修劳力
。

因此它在

政治
、

经济上都有很大的意义
。

F型耐腐蚀泵备有机械密封系列
,

拷胶泵选用单端面机

械密封就可 以满足要求
。

〔附〕各拷胶厂有关泵的使用情况调查汇总表



一种简单易行而有效的冷却方法
。
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,

近年来随着化学工业的发展
,

一些新型的密封机构得到迅速发展
,

其中机

械密封 已经得到广泛应用
。 二

机械密封是将极易泄漏的轴向密封改为不易泄漏的端面密封
,

与填料密封相比
,

机

械密封则更可靠
,

寿命长
,

一般可连续使用 2 一 5 年不需修理
,

磨擦功率小
,

轴或轴套

不受磨损
。

机械密封不仅解决生产操作中的
“跑

、

冒
、

滴
、

漏
”
问题

,

改善工业卫生
,

保障工人健康
,

同时为国家节约大量原材料
,

降低动办损耗
,

节约检修劳力
。

因此它在

政治
、

经济上都有很大的意义
。

F型耐腐蚀泵备有机械密封系列
,

拷胶泵选用单端面机

械密封就可 以满足要求
。

〔附〕各拷胶厂有关泵的使用情况调查汇总表
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