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的所有螺栓螺母都采用不锈钢材质
,

冷箱内

的设备支架也是不锈钢材料
。

四
、

电气及仪表

1
.

电 气
:

所有配套电动机均 由 日本 富

士电机公司提供
,

低压 电机控制系统也由富

士提供
。

6 0 0 0 V 高压电气设备国内自行解决
。

2
.

仪表
:

根据柳钢的实际情况
,

仪表自

动化方面不要求采用电子计算机
。

同时根据

酸素的经验
,

本着满足工艺需要
、

性能可靠
、

维护方便
、

技术先进的原则
,

主要选用当时

日本最先进的仪表之
-

- ·

一一横河 一 北辰公司

的 ye w 一8 0 系列的仪表 及其所配套的测量
、

控制系统
。

(一九 入五年八 月七 日 )

氢 透 平 膨 胀 机 的 开 发
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以空分装置为代表的深冷分离法
,

也正被应用于 含氢混合气的分离
。

供给这种混合气分离装置冷量的透平膨胀机
,

由

于 使用氢气
,

为了确保 安全以及防止空气和油的侵 入而污染过程气体
,

采取一定 的措施是 必要的
。

本文将空分装盟用透平

膨胀机的空气制动方式改造为油制动方式
,

用和过程气体成份相同的气 体进行 油封
,

并对 轴承润滑油压力
、

密封气压力
、

油制动回路压力
,

进行 自动控制
,

使其一直保持稳定
。

日立制作所开发 了满足上述要求的氢透平膨胀机
,

其结果是由于有

效地 防止可燃性气体在透 平膨胀机内部和空气接触
,

能确保防爆安全
。

另外由于密封气压力的 自动控制
,

能防止润滑油污

染过程气体
。

图 3 表 3
。

’

(徐建平 摘 )

分子筛吸附工业二氧化碳的规律及再生条件探讨

西南化工研究院 唐为茸 许文平 《特种气体》1 9 8 5年 第 2 期

探讨了 S A 分子筛 (大连产 )
、

13 X 分子筛 (上海产 )在

常温 下进行吸附工 业二 氧化碳 (9 9
.

4 5 % ) 的 规律
、

动吸附

过程
、

动吸附容量
、

活化再生等条件
。

经 测定
,

3 50 ℃ 纯

觅反吹活化 4 小时的 S A 及 13 X 分子筛
,

在常温常压下吸

附二氧化碳的动吸附容量 为0
.

17 克/克 分子筛
。

再生条件以

3 5。℃纯扭反 吹活化 8 小时为最佳
。

当分子筛被二 氧化碳饱

和后
,

在常压常温 下用纯氢反吹
,

二氧化碳可大部分脱附
。

并就采用分子筛色谱柱分析工业二氧化碳中氧
、

笼杂 质进

行了讨论
。

认为 S A 和 13 X 分子筛吸附工业二氧化碳分离

氧
、

氮等杂质
,

分离 效率高
、

操作简便
。

且分子筛价廉易

购
,

是色谱分析工业二氧化碳 中杂质的新途径
。

图 5 表 2

参 7
。
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柯林斯氦液化器膨胀机的最佳进气温度

中国科技 大学 阮耀钟 林鹏 《低温物理》1 9 8 5年第 2 期

提出了对于 具有两台膨胀机的柯林斯氛液化器 膨胀机最佳 进气温度的计算方法
,

并计 算了回气压力为 1
.

2 at a ,

进 气压

力分别为 30
、

20
、

15 和 7at a 时两 台膨胀机的最佳进气温度
,

以及膨胀机的效率和换热器 的效率对膨胀机最佳进气温度 的影

响
。

结果表明
,

该计算方法是可行的
,

若借助于微机
,

计算较简单 , 用液化率和制冷效率 作判据来选择膨胀机的最佳 进气

温度
,

结果是一致 的
。

进气温 度
、

进气压力
、

膨胀机效率等
,

都影响膨胀机的最佳 进气温度
。

但换热器效率对膨胀机的最

佳进气温度并无 明显影响
。

图1。表 2 参 8
。
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