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杭氧橇装式 6 00 m ‘
/ hP SA 制氮装置已完成设计

杭州 制氧机集团 有限公司 变压吸附设备厂 于

1 99 6年 n 月在北京
,

经激烈的竞争
,

以技术
、

质量

等各方面的优势中标三套橇装式 6 00 m ’

/ h PS A 制

氮装置
。

该装置的用户为中国神华公司
,

用作煤矿

井下的防火
、

防爆
。

该装置的主要性能指标为
:

1
.

加工空气量 2 4 0 0 m ,
/ h

2
.

加工空气压力 。
.

7 MP a

3
.

氮气产量 (设备输出口 ) 》 600 m ,/ h

4
.

氮气纯度(设备输出 口 ) 》 9 8
.

5 %

5
.

氮气压力(设备输出 口 ) 》 0
.

6 M P a

成套装置 根据用户的 具体要求 设计成了橇装式

PS A 制氮装置
,

整套装置分成两个单元
:

一个单元

为空气压缩系统
,

主要由无油润滑空气压缩机
、

冷

干机和空气平衡器组成
,

集中放置 在 I号 棍 装 板

上 , 另一个单元为吸附系统
,

主要由吸附器
、

氮气

贮雌和数据采集监控系统组成
,

集中放置在 I号撬

装板上
。

I
、

I 号橇装板
,

其长
、

宽
、

高均分别为

了m
、

2. 6 m
、

3
·

l m
。

其结构紧凑
,

具有可移动性
,

与固定装置相比可大大节省安装的费用和时间
。

另外
,

成套装置所采用的气动裸阀由本公司设

计制造
。

该阀的阀体采用不锈钢制成
,

其传动机构

均采用铝合金
,

使用寿命在百万次以上
。

吸附剂采用 国产优质的最新型的碳分子筛
,

其

性能比原碳分子筛提高20 % 以上
。

成套装置的控制系统采用先进的数据采集监控

系统
,

采用中文的图文人机界面
,

鼠标支持
,

操作

直观
、

形象
、

方便
、

可靠
。

该系统能完成成套装置

生产过程中的自动监测及控制
,

包括工艺流程实时

监视
,

智能提示或报警
,

系统联锁控制及变工况运

行
,

并可实现微机联网
,

人员仅需巡视检查
。

为进

一步提高系统的可靠性
,

系统关键控制部分采用德

国西门子 P LC 产 品
,

它将控制系统中重要的开关

量
,

从而使装置的自控具备优越的性能
。

本设计已通过用户及各方专家的评审
,

得到一

致好评
。

杭乳 变压吸附设备厂 范 萍


