
冰洗电器

压 偏 机改 厚约 刹 斯 毛 雄 份
. 辽宁 宋如茂

压缩机是 电冰箱重要组成部件之一
,

一旦发生故障就严重

影响制冷效果
,

给用户带来不便
。

电冰箱压缩机 一般都是小型
、

全封闭
、

往 复活塞式
。

当电冰箱制冷系统发生故障时
,

就必须判

断是否 由压缩机引起的
。

一
、

压缩机故障判断

1
.

排 气故津

故障现象
:
电冰箱压缩机在运行时

,

冷凝器 不热或微热
,

压

缩机内有轻微的气流声或压缩机长时间运行 时制冷效果不好
。

故 障原 因
:
在排 除制冷剂泄 漏

、

毛细管和过滤器堵塞 后
,

就

是压缩机 的排气系统发生 了故障
。

主要是高压排气管路断裂或

密封垫击穿
,

使制冷剂在机壳内循环
,

产生气流 声
,

造成电冰箱

不制冷或制冷效果不好
。

由于阀片破裂(液击或材质差 )
、

阀片

积碳 (油过热变质 )或压 缩机活塞与气缸 间隙过 大 (磨损造 成

的)
,

使压缩机排 气釜不足
,

也是影响制冷效果 的另 一个原因
。

2. 嗓声故障

故 障现象
:压 缩机在运行 时

,

机壳内发生
“

嘴 嘴
”

的金属 撞

击噪声
。

故 障原 因
:
发 生这类故 障原 因是减 震弹黄严 重变形

、

脱位

和断裂
,

使弹黄失去减震作用
,

因 而使机体撞击外壳内壁产 生

噪声
。

3. 抱轴
、

卡缸
、

免轴故障

故障现象
:
电冰箱通电后

,

压缩机不转
,

发出
“

嗡嗡
”

声
。

故障原 因
:
在 电源 电压

、

电机绕组
、

启动器 正常 时
,

电机不

转动
,

这 种故障是 压缩机被
“

卡死
” ,

其故障多发生在主轴
、

活

塞
、

气缸和连杆等部位
。

原 因主要是压缩机油路被脏物堵塞
,

使

供油系统不通畅
,

机件受到磨损而
“

卡死
” 。

脏物粘在活 塞上 (漆包线上的漆被腐蚀脱 落
,

粘在 气缸
、

活

塞上 )或转轴与轴套磨损造成 间隙过大
,

在通 电后转子被 电磁

力吸到 一边 而偏芯
,

也是 电机在通电后不能转动的另一 种原

因
。

4
.

绕组故降

故障现象
:
通电压缩机不转或运转不 正常

。

故障原 因
:
当电源

、

启动器
、

热保护器正常时
,

先用 万 用表

测压缩机绕组电阻
,

看运转绕 组
、

起动绕组的电阻值是 否 正 常
。

如果电阻值 趋于无穷大
,

则是运转绕组
、

起动绕组 断路或引线

擂 座脱落
。

如果阻值过小
,

则运转绕组
、

起动绕 组存在匝间短路

或相 间短路
。

再用兆欧表测量接 线柱与机壳间绝缘 电阻
,

如果

阻值趋于零
,

则是运转绕组或起动绕组对地短路
。

发生 以上故

障的压缩机都必须开壳修理
。

二
、

压缩机开壳修理

对 已判断压缩机有故障需开 壳修理 时
,

可将其从电冰箱上

卸下来
。

倒出油
,

先看油的量
,

一般压缩机油在25 0一35 0nil 之 间

(机型不 同油里不 同)
。

再看 油是否 变质
,

颜色变深
、

有焦味
、

不

透 明或变黑
。

从 油的颜色
、

气味就 可以判断压 缩机内部过热和

磨损情况
。

1
.

压缩机开壳
:

圆形插 口 压缩机 可将 它固定在机床上开

壳
。

翻边对接 的压缩机可用汽焊切割压缩机焊缝
。

对于擂 口 椭

圆形的压缩机
,

可将其固定在台钳上用铁锯锯开
。

对各种形状

的压缩机都可 以用角向磨光机来磨焊缝开壳
。

压缩机开壳后
,

将压缩机内引线插座从插头上拔 下来
,

再

把高压输出管螺栓和卡子松开后
,

机身可从减震弹黄上卸下来

(座簧有四个
,

机身可直接拿出机壳
,

吊黄有三个
,

卸吊黄可用

尖咀钳逆时针方 向旋动
,

上 吊簧时得用凹形螺 刀顺 时针方 向旋

动 )
。

拆下来的零件用汽 油清洗
,

涂油防锈
,

盖好防尘(定子线圈

除外)
。

2
.

间片
、

阀板修理与组装
:
高

、

低压 阀片和 阀板结碳
,

用 壁

纸刀 刮下来并磨平(在软布上或有油 的玻璃上磨 )
,

如果阀片变

形
、

磨损和断裂都需要换新 阀片
。

将修好的低压 阀片组装时
,

将

其舌尖撬一 下
,

使舌尖与阀板孔有0. 2 m m 间隙 (有利压缩机起

动)
。

高压阀片固定 在阀板上
,

要求高压 阀片与阀板 密封性好
。

可用下面方 法判断密封性好坏
,

用冷冻油滴入 阀板的高压气孔

中
,

五 分钟后
,

没有油从高压 阀片侧渗出为密封好
,

也可 以用 嘴

对阀板高压孔吸 一 下
,

如感到有 吸力
,

则高压 阀片与阀板 密封

好
。

修好 的阀片与阀板往压 缩机上组装时
,

需用密封垫
。

如果 密

封垫损坏
,

可用耐油 石棉板制作
,

其厚度在02 5 一0. 4 5m m 之间
。

3. 抱轴或 卡缸的修理和组装
:
将机体放在柴油中浸泡一 天

后
,

用手拧 电机转子
,

看轴与机架有无松动
。

如果松 动
,

则可增

大旋转角度
,

直到电机旋转 自如为止
,

涂油防锈备用
。

如果不松

动
,

可拆卸气缸
、

滑管与滑块 (滑管式压缩机 ); 拆连杆与 曲轴的

固定螺栓
,

使连杆与曲轴分开 (连杆式压缩机)
,

看活塞和 气缸

划伤情况
,

脏物附着情况
。

如有划伤
,

将其毛刺磨掉
,

将 脏物 清

洗掉
。

检查 一下活塞与气缸 间隙大小
,

方法是
:
将活塞涂上冷冻

油插入 气缸
,

用手掌封住气缸端 面
,

另一 手拉动活塞
,

活塞对手

掌吸力应越来越大
,

松开拉动的活塞
,

应被吸进 气缸
,

这说 明活

塞 与气缸间隙配合得 当
。

装配时应注意
,

活塞端面不能碰到低

压 阀片
。

4
.

油路故障的修理
:
发生油路故障可将转子从轴上卸下

来
,

清洗油路脏物即可
。

组装时应使转子上的平衡块在曲轴原

来位置
。

转子的轴窜动量为0. 3 m m
。

5
.

其它机械故障修理
:
高压输出管断裂

,

可更换或 焊接好
。

减震弹簧断裂
、

变形
,

可更换同一 型号弹黄
。

对弹簧脱落
,

应找

出原因
,

将其复位固定
。

6. 压缩机绕组 的修理与组装
:
电冰箱压缩机 一 般都是单相

交流感应电动机
,

其绕组 为同芯 式
,

各槽匝数不 同 (为正 弦绕

组 )
。

为增大起动转矩
,

减少起动电流
,

起动绕组带有反绕组 (重

锤起动压缩机)
。

绕组损坏的
,

拆除原线匝
,

重新嵌线
,

嵌线方法 同单 相异步

电动机
。

重绕线圈最好连绕在一起
,

可用QZ一2型漆包 线
。

槽 绝

缘可用0. 2l m m 厚的聚醋复合青壳纸
。

为防止槽绝缘窜动
,

槽绝

缘伸出部分要双层
,

两端各伸 出4~
。

压缩机的定子在机架下

方(或上方)
,

是用 四个螺栓固定
,

应对角拧紧螺栓
,

并且 不断转

动转子
,

在定
、

转子之间插入塞尺检查其 四周 间隙是否均匀
。

将

口家庭电 子 6 一 2 5



冰洗电器

夏季电冰箱便捷节电小窍门
. 江苏 丁 德勤

电冰箱 已成为人们生活中必备品的今天
,

如何才能更好地

发挥其作用并达到节约用电 目的
,

是广大用 户所关心和感兴趣

的
。

在此给 用户介绍一种既有利于廷长 电冰箱压缩机使用 寿

命
,

又能减少电能的消耗的
“

弃水节电法
” 。

这种方法是利用 了

水从电冰箱的冷凝器上截取热 t
,

起到了与空 气共同完成散热

作用
,

从而提高了冷凝器的散热效率
,

最佳节约用 电的目的 ; 因

此
,

这种方法对于冷凝界后置式及 内藏式的电冰箱均能适用
。

具体操作方法是
:
取一 些吸水性能较好的纱布带和 一只 空

的堆头瓶
,

将峨头装满冷水
,

并放到电冰箱的后面靠近压缩机

高压 出气管 的旁边
,

使瓶 口高度略低于出气管的高度
。

同时将

纱布带用水浸泡
,

并把它的任意一 端缠绕在傲热出气管上
,

另

一端放进盛满水的堆头瓶 中
。

纱布带在出气管上的缠绕长度不

宜过长
,

长 一 些虽然能增加散热效果
,

但 一般应在二十屋米以

内
,

因为过长反而会影响散热效果
。

这是 因为
:
水是通过纱布的毛细 管的作用

,

不 断地从罐 头

瓶 中渗透到缠绕在 出气管的另一 端的 ; 当电冰箱开始制冷时
,

在通过缠绕 了湿纱布的一段 出气管时
,

其中一部分热t 将被水

吸收(此时进入 了冷凝器的热t 就相应减少 了
,

这相 当于提高

了它的散热效率
,

压缩机工 作的时间也就可 以缩短
,

既增加 了

寿命又节约了电能 )
。

吸收了热t 的水挥发掉了
,

如果 缠绕的太

长
,

距水源较远 的纱带段就难以通过毛 细管作 用及 时补充水

分
: 而 干澡的纱布带不仅不能帮助散热

,

反 而 阻止 了热! 向空

气中的散发
。

这一 种方法在炎热的夏季是很有效的
,

特别是 气温在35 ℃

左右 的情况下
,

节电可达原用电盈的百分之十 以上
。

但在冬季
,

使用此法 的效果就不怎么样 了
,

因为冬季环境温度较低
,

冷凝

器 的傲热效果 已经达到 了最佳状态
。
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故陈现象
:
海尔 K C一2O

型窗式空调
,

能制冷
,

但效果

较差
,

室温降不下来
。

分析检修
:
根据现象

,

判

断引起故障的原 因有
:
制冷

系统有微堵 ; 压缩机效率低 ;

冷凝器积尘过多
。

首先测 t 制冷 系统 的压

力偏低
,

说 明不存在冰堵 ; 据

用 户反应
,

该机使 用时间不

长
,

所 以也不会是压缩机效

率低
,

查看冷凝器
,

发现表 面

积尘甚多
,

清理干净后
,

试机

故障排除
。
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灰尘引起的海尔空调故障检修

.山东松曹芝

机理衣处洗障动故自常全失下转松运

. 江苏 姿福满

此机在进水过程 中
,

水位未达到设定水位时
,

洗涤电机单向间歇

工作
。

经检查水位传感器及相关 电路IC取拓9 均正常
。

洗涤 电机正常工作时
,

应向左运转约20 秒
,

再向右运转约20 秒
,

这

样问歇不停的向左向右运转
,

完成洗涤工作
。

重点检查 向左转可控硅

和控制信号通路
。

估计来自CPU 芯片指令发出错误
,

但该芯片其它功

能均正常
,

于是在三 极管V 的b极到地并接一 只 2(X) OP F电容
,

使干扰信

号旁路
,

进免误触发可控硅
。

经过上迷处理后运转失常现象排除
。
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定子 固定在机架上
,

俯视 电机
,

绕组引出线在定子下端
,

压缩机

应顺 时针方 向转动
,

如果转 向相反
,

可将起动绕 组或运转绕组

两头对调一 下
,

可改变电机转 向
。

三
、

压缩机修后性能测试

开壳重修的压缩机必须满足下列测试才能使用
。

1
.

空载
、

负载试脸
:

在接通 电源之前
,

先测压缩机绝 缘 电

阻
,

其阻值不得少于ZMn
。

在机壳内加入乃0 一3 50m l冷冻油 (机

型不 同
,

油t 也不同 )
,

在压缩机转动时
,

油应从活塞
、

气缸和转

轴顶部孔中喷 出来(转向反 了无此相象)
。

如果油多了
,

则可看
,

到油在机壳低部翻 浪花(被转子带动造成的 )
,

油太少
,

则没有

喷油现象(压缩机转向正确时)
。

空载电流应是满载电流的so
%左右

,

空载起动电流 SA左右
。

在高压管 口直接接上三 通修理

阀
,

和 t 限为4MPa 的压力表
,

用 三通阀门控制压力表指示
。

接

通 电源压 缩机工作
,

将压 力控制在0. 8 一0. g MPa 内
,

满载电流在

0. 9一 1
.

2 A左右
。

切断电源
,

将电源 电压调到 165V
,

压力调在0. 3 ~

0. 35M p a ,

将活塞全旋 出来和全旋进去
,

再看 一下压缩机在电压

低 时起动性能如何 ? 如果在l一3秒内正常起动
,

连续三 次
,

则表

明压缩机在电压 低 时能正常工作
。

如果启动器与压缩机 匹配得

当而不能正常起动
,

则是起动绕组 中的反绕组有错
,

或 因高压

阀片密封不严
,

造成不能起动
。

应判断是哪种原因再进行重修
。

2
.

气密性
、

密封性和排 气童检浏
:
将 三 通修理 阀直接接在

高压 输出管 口上
,

加上 1.S Mp a压力
,

在密封垫
、

缸盖螺栓
、

排 气

管接头处滴上冷冻油
,

应无 汽泡出现
,

如果 有则重修
。

如果没有

气泡
,

则用手转动转轴
,

看转轴转动是否灵活
。

如灵活说明高压

阀片密封性好
,

如转动不灵活
,

而压力表 的压力下降很快
,

则是

高压 阀片密封性不好
。

通 电后 电机运转
,

关闭三 通 阀门
,

看 压力表能 否达到

3MPa
,

如果压力能达到并超过3MPa
,

则表明压缩机排气量 已

够
。

如果低于3MPa
,

则是活塞与气缸间隙过大或高压 阀片密封

不好
,

造成排气不足
。

压缩机安装检测合格后
,

再试 转听一 下声音是否正常
,

如

果一 切正常便可焊外壳
。

焊好后
,

将压缩机充入 IMp a
压力气

体
,

放在水中五分钟对焊缝检漏
。

压缩机加热烘干后
,

将管 口封

闭并将焊缝涂上黑漆备用
。

注意在检测压缩机时
,

压缩机试转

吸进去的是空气
,

因空气中有水分
,

所 以测试 时间要尽食短
。
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