
友装

消除 K r 一 3 0 0 一 2及空分装置液氧中逸出乙炔的

措施及乙炔吸附器外迁的耙脸介招

鞍姻氧气厂 户 东潞

我厂 K r 一30 。一2八空分装着南面靠近焦化厂相距构 200 一 30 0 米
,
与焊管厂载铜草简加热 炉 的 几 个

烟筒相跟只有几十米
,

北侧 弓00 米处又有铁合金厂
。
因此不渝南风还是北风

,
吸入空气中总是夹杂了大量

烟尘
。

在来进行空气中乙炔分析前
,

我们认为这是造成残r 一 3 00 一2八空分装置液氧中挫常逸出乙炔的主要

根源
,

但是采里过空气中乙炔含量分析之后
,

靓实了在这种情况下
,

空气中虽然含有少量乙炔及其它碳氢化

合物
,

但乙炔的含量与殷爵观定0
.

2毫升/ 米3还差得很远
。

( 1 )空气中乙炔含量的情况

自从64 年 1 月份
,

我们利用冷凝吸附法分析空气乙炔成功之后
,

我俐直到现在每天均进行化歇
,

艇过

长时阴化赚桔果表明
,

在我们这样的环境条件下空气中乙炔含量井不太多
,

很少 有 达到 0
.

2 毫升 /米3 的

情况
。

如果附近放置乙炔发生器
,

或正在进行焊接工作
,

剧空气乙炔含量就会立郎达到 0
.

2毫升 /米3 ,

或超

过 0
.

2毫升/米 2的危险标准
。

这是很值得注意的一个简题
。

例如 :

¹ 63 年1 2月 7 日室分殷备检修
,

在空气吸入 口附近放着乙炔发生器
,

井进行焊接工作
,

在相距乃米远

的化酸室取鑫气化酸
,

乙炔含量竟高达 0
.

28 7毫升 /米“。

º 后来将乙炔发生器放置到距化蔽室 弓米处
,

取签气分析乙炔含量竟高达0
.

46 毫升 /米ao
» 64 年 4 月 K r 一300 一2八 6 号中修

,

在空分装置附近有三个焊接器在进行工作
,

我们于制氧机现锡取

空气分析
,
乙炔含量竟高达到0

.

5 38 毫升 /米 3。

从以上实例可以看出
,

乙炔发生器放置位置与进行焊接工作对空气乙炔浓度的影响是极为严重的
。

这

是造成不按装乙炔吸附器的空分装置爆炸的主要根源
,

对有乙炔吸附器的
,

如果空气乙炔浓度 长时 简 超

过
,

也会造成吸附剂吸附能力下降
,

在液氧中就会出现乙炔逸出的现象
。

¼64 年 4 月我厂 R F 一30 0一2几 6 号中修
,
由于空气中乙炔含量过高

,

造成附近另一台空分装着液室乙

炔含量高达 0
.

4 32毫升 /米 3 ,

后来不久液氧中就出现了乙炔逸出的现象
。

( 2 ) 吸附荆的吸附效能
我们握趁对鑫气 中乙炔含量的长时简分析

,

靓明室气中微量乙炔通过乙炔吸附器之后是完全可以清除

的
,

这样就肯定了液氧中乙炔樱常出现的唯一原因
,

就是乙炔吸附剂吸附能力下降或者失效
。

翘过我们对

残 r 一300 一2八的吸附剂的检查和化滕
,
确实融明了这种情况的严重性

,

也靓明吸附剂原规定的更换周期是

不合理白勺
。

例如
:

¹ 63 年 12 月 8 日y致r c 一100 分翩塔乙炔吸附剂使用一年多以后
,

水份含量达到 3
.

7 % * 。

º 64 年 1 月份
, 致r 一

30 0一 2及 弓号空分言定备中乙炔吸附荆 ( 活性氧化铝 夕
,

第 工粗含水份为 7
.

7 % ,

第 l 粗含水份为6
.

2弓% ,

含油竟高达 11 形
。

» 64 年 1 月份
, 残r 一30 0一 2及 6 号室分投备中乙炔吸附剂 ( 活性氧化叙 ) ,

含水量为 4
.

4% * 。

根据上述化肺桔果来看
,
吸附剂的失效情况是相当严重的

,
根据这种情况

,

我们将吸附剂的更换周期

改为三个 月
,

实践融明
,

这对梢除液氧中乙炔逸出现象起了主要的作用
。

例如从F一300 一2八6号空分装置中乙炔吸附剂使用三个月之后 ,水份含员达到 2%
,
含油量达到 1

.

8%
,

更换前吸附剂一般可以使用巧昼夜 , 在液氧中未发现有乙炔逸出现象
。

如继糟使用 , 期吸附剂将随若 山水污

* ¹ 水份含量是将吸附剂放置于烘箱内
,
于 120

“

C干燥两小时的重量报失
。

º 油份含量是将含油的吸附剂置于焉雨炉中
,
于 500 ℃下燃烧两小时的重量捐失

。

·
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染的程度逐渐降低了它的吸附能力
。

在来执行三个月更换周期前
, 残r 一 3。。一2八空分装置乙炔吸附剂一般

使用 3 ~ 4 天就产生乙炔逸出的现象
,

例如

¹ K r 一30 0一2八 弓号空分装置在6 3年的情况 ( 吸附剂未更换 夕
:

1 日~ 4 日 〔 3 天 ) 液氧乙炔含量一。
.

0 36毫升/升
4 日一 6 日 ( 2 天 〕液氧乙炔含量一 0. 的6毫升/升
6 日一12 日 ( 6 天 ) 液氧乙炔含量一 0

.

0 7 2毫升/升
12日一18 日 ( 6 天 〕液氧乙炔含量一痕胁
18 日一20 日 ( 2 天 ) 液氧乙炔含量一痕跻
20 日一幻 日 ( 3天 ) 液氧乙炔含量一痕蹄
23日一27 日 ( 4 天 ) 液氧乙炔含量一。

.

072 毫升 /升

以上平均阴隔日数为3
.

5天
。

º K r 一30 0一2及 6 号室分装置在吸附剂未更换时的情况 ( 十二月份一个月就舒 ) :

1 日~ 3 日 ( 3 天 ) 液氧乙炔含量一痕卧
3 日~ 6 日 ( 3 天 ) 液氧乙炔含量一痕娜
6 日一 11 日 ( 5 天 ) 液氧乙炔含量一0

.

叨 6毫升 /升

11 日~ 14 日 ( 3天 ) 液氧乙炔含量一0
.

0 72 毫升 /升

14 日一20 日 ( 6 天 ) 液氧乙炔含量一痕跻

20 日~ 27 日 ( 7 天 ) 液氧乙炔含量一0
.

14 毫升/ 升

以上平均简隔周期为4
,

S天

从上面可以看出吸附剂在未更换前
,

液氧中乙炔逸出现象是相当颊繁的
,

但更换吸附剂 ( 按三个月 )

之后
,

就完全保融在十五昼夜工作周期内从未出现过液氧中乙炔逸出的现象
。

( 3 ) 保靓吸附剂吸附乙炔效能的几填措施

为了减娜K l
’一30 0一2及乙炔吸附器吸附剂油水污染

,

保征三个月的使用周期必须作好不列工作
:

¹ 吸附剂在装入吸附器前要在洪箱内彻底洪干
,

洪干温度
:
活性氧化铭 26 。℃

,

硅胶为20 0 “

C ,

烘于时

简不少于 2 小时
。

À 要注意定期 ( 每天 ) 化睑液空液氧含油量
,
不得超过 0

.

2毫克 /升
。

控制空分装置的液氧
、

液空含油量必须作好下列几点
:

1
.

及B且一 2膨胀机气缸进油量每侧每分钟不得超过 1滴
。

2
.

膨胀室气过滤器用校早的大衣呢作过滤层
,

每月要彻底清洗一次
。

3
.

低压鑫气油过滤器装入的氧化铝每月更换一次
,
于焉福炉内在弓0 。

。C瑕烧还原
。

4
.

低压系杭装过滤器
,

素磁环每半年清洗一次
。

5
.

减少低压空压机气缸耗油量 ( 改刹油环 ) ,

每昼夜油耗量不超过 2 ~ 3公斤
。

从P 一30 0一2八空分装置未采取以上措施前
,

液氧含油量高达 0
.

8~ 1
.

2 毫克 /升
,

但自从采取以上措施

之后
,
含油量完全控制到 0

.

2毫克 /升以下
, ( 一般在 0

.

肠一 0
.

1毫克 /升之内 ) ,

这对设附剂不被油污染
,

保征吸附能力起了很大作用
。

H r一30 0一2八空分装置乙炔吸附器的外迁
残r 一 300 一2及的乙炔吸附器原来是在分榴塔外壳的左但j

,
由于吸附器与分溯塔主休及外壳靠得大近

,

所以在更换吸附剂时
,

带来极大的困难和不便
,
尤其是陶瓷过滤器

,

很不好装
,

矿渣棉也不容易埙紧
。

最

严重的是分榴塔低温许路离外壳太近
,
只有3。毫米左右

,

造成分榴塔的严重洽员担失 ; 另外吸附器如 一旦

发生爆炸
,

将波及到分馏塔的主体部分
。

基于以上理由
,

我们作了将乙炔吸附器迁出的尝歌
。

于64 年 4 月份
,

我们将 式F一30 。一 2八的乙炔吸附器迁到外边
,

释过半年多的运搏情况来看
,

确实有

很大好处
。

( 1 ) 分榴塔保温情况有了改善
,

高压压力由过去130k g / c m ”(表压 )降到90 一 100k g / Cm Z ( 表压 ) ,

电能的消耗减少了
。

( 2 ) 更换吸附翘方便了 , 过去更换吸附剂一大需要24 小时 ,现在只需要8小时就行 , 节省了时阴
。

·
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〔 3 ) 吸附器可以用氮气加热
,

加热时简也可以大大箱短了
。

过去吸附器在分馏塔主体外壳内
,

与低
温部分靠得很近

,

散热校决
,
因此用氮气加热时

,

温变不易达到
,

自从我和迁出吸附器后
,

用氮气加热的

时简大大精短了
。

根据以上几点所述
,
乙炔吸附器从分馏塔外壳内迁出是完全必要的

。

现对迁出吸附器的情况
,

作一个筒要的介招
。

( : , 乙炔吸附器迁出后座落的位置
:

仁一~ 1 【~一1

迁出后
,
乙炔吸附器要做一个新的外壳

,

座落的

位置最好在分翩塔的右侧为宜 ( 图 1 )
。

乙炔吸附器

与分馏塔外壳简距为500 毫米
,
出入管路用中4知毫米

的保温管加以保温
。

原来加热炉的位置要 向 后 移动

2 00 毫米
:

其余
,

如工作梯等
,

全部不用改动
。

( 2 夕吸附器的外壳
: 图 1

乙炔吸附器的外壳是用厚 3 毫米的铜板制成
,

边椽用角铜加胶垫用螺钉紧固
。

外壳做成长1 8 。。毫米
、

宽1 0。。毫米
、

高2 3 0 0毫米的长方体
,

保温箱内旗入的粉状碳酸镁
,

从保温效果

来看这种艳椽材料较好
。

外壳上阴按装的部位 〔如图 2 )
。
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图 2

出口阴
、

入 口阴及玉力表均按装在正面
,

而加热朋及吹除阴均按在外壳的背面
。

出入 口管靠外壳的左侧进到分榴塔的主体外壳内
,

这样可以精短了管道的长度
,

减少了流体的阻力
。

管路与外壳之简距为20 。毫米
,

这样可以避免了洽量的摄失
,
另外弯管尽量避免90 ”

的弯度
。

出入 口管应位

于保温管的中心
,
两管之尚距为100 毫米 。

加热管路与液体管道之简距要大一些
,

我们采取了大于300 毫米

的简距
,

这样
,

当一个吸附器加热时
,

不致影响另一个吸附器
,

这些都是在迁出乙炔吸附器时 应 敲注意

白勺
。

( 3 ) 注意的几个简题

我们迁出乙炔吸附器后
,

确实收到了一定效果
,

正如上述
,

握过半年多使用
,

尚未发生任何不良的迹

象
。
尤其是

, 残F 一300 一2及空分装置
,

比其他型号的赛分殷备 含油多
,

所以乙炔吸附剂比 蛟 容易失效
。

按苏联62年版 “氧的制造
”

一书介招
,

吸附剂每三个月更换是合理的
,

如果这样
,
乙炔吸附器迁出是完全

必要的
。

我{FJJ 这次制作乙炔吸附器外壳时 ,

将外壳作得稍大了一些
,

今后制作中适当精小一些蛟适宜
。
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