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本发 明 的背 景

本发明谈到接头
,

特别是把成一直线的一对管子连接在一起而没有渗漏的装置
,

此管子

用于输送低温液体
.

在低温液体的输送中
,

不允许使用橡胶 (例如O 形环) 和弹 性垫圈之 类
,

因 为在 低温

情况下
,

例如在 4
’

K (一 2 69
.

16 ℃ ) 时
,

这类材料会变脆或变形
,

引起密封损坏
。

因而在商

业上
,

特别是在实验室使用时
,

对接头有一定的要求
,

要求它们不仅能耐非常低的温度
,

而

且也能经受 2 00 ℃ 的高温
.

本 发 明 摘 要

本发明的目的是提供一种型式的接头
,

特别是装拆接头仅需很小的空间
。

另一 目的是提供一种适合于在真空夹套管道中作密封并且很容易断开的接头
.

第三个 目的是提供一种超真空输送低温液体的防漏接头
.

第四个目的是提供一种输送低温液体的成本低
、

尺寸小以及某些部位 (其他接头不能使

用的地方 ) 的气密性接头
.

还有一些其他的 目的以及特点
,

当仔细读过说明书并参阅有关的图以后
,

就明白了
.

具 体 装 置说 明

简单地说
,

达到这些 目的
,

是通过连接构件相对面上的锐利的环形刀刃凸出部及相对面

间的一个相当软的金属垫圈来实现的
。

当后者由于螺纹的作用
,

被夹在一起时
,

环形刀刃就

咬入金属垫圈
,

从而产生了完好的空 /液气密连接
.

在图中
,

接头由代号分别为 1
,

2 的阳
、

阴金属构件组成
,

构件 l 由钢 或黄铜精制而

成
,

它有一圆柱形柄部 3
、

刻有螺纹的部分 4 和一个车削的肩部 5
,

柄 3 的外端是很厚的六

角螺帽 6
。

构件的内端面有一环状楔形凸出部或刀刃 7
。

构件有一通孔 8
,

为了紧密地与金

属管或导管 9 相连
,

在10 处焊接到构件 1 的外端
,

构件的内端被倒角如 n 所示
.

阴金属构件 2 由二个零件 12 和13 组成
,

一个套着另一个
,

它们也是 由钢或黄铜制成
。
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零件12 有一很长的柄部 1 3’
,

其右端部为肩部 1 4
,

肩部最好同相配部分柄部 3 有相同的径向尺

寸
,

阴构件有通孔 15
,

它与管子或导管16 紧密配合
,

并焊在 17 上
。

肩部 14 在 18 处被倒角
,

并

有一环形刀刃 19
,

正位于凸出部 7 的对面
。

构件 2 有凸缘2 01 句内伸
,

凸缘装在零件12 的柄部并且有一小间隙
。

有一圆柱形部分21 沿

凸缘外边纵向伸长
,

并且带一大六角烬帽 22
,

22 有内螺纹 23 能够与车有螺 纹 的 阳构件啮

合
·

-

一

:
一 _

, .

在刀刃突出部 19
、

7 的正中有一块垫片或环 24
,

它用相当软的金属 (例如铜 ) 制成
,

大
, .
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_
约言时厚

,

环的外径与零件 1 4
、

“的外径相 同
,

以便很容易对齐和保持环的位置
。

虽然刀 刃的内夹角不是特别重要
,

但当角度在 50
’

到90
’

之间时
,

我们获得了良好的气密

效果
。

为了紧固接头
,

仅仅需要使阳螺纹构件与阴螺纹构件连在一起
,

使刀刃 19
、

7 首先接触

然后咬入环中
。

螺纹 4
,

23 开始啮合
,

保持螺帽 6 不动
,

旋转螺帽22
,

对环的表面施加较大

压力
,

则刀刃 7
、

19 将进入环体如图 3 所示
,

则在导管 9
、

16 间形成了有效的密封
。

为了拆开连接
,

只需反方向旋转螺帽22
,

然后刀 刃 19
、

7 从环24 中脱开
.

用在极低温下能满意的材料是很缺乏的
,

例如像胶在很冷时会变质
,

因此
,

在低温下输

送液化气体时
,

改进接头是很重要的
。

为了使接头和管道零件尽可能地同室温隔绝
,

就需妥

把接头放在一个金属圆筒25 的真空夹套内 (图 4 )
。

圆筒尺寸比接头大
,

其每一端有一个固定

的轮圈焊在圆筒上
,

如 26 所示
,

并且伸出轮圈唇 27
,

轮圈有螺纹与金 属端盖 28 的内螺纹啮

合
,

28 有一向内伸长的凸缘 29
。

除了圆筒25 以外
,

还有保护导管 9
、

16 其余部分的一个大管

子30
。

很明显
,

在圆筒25 内可 以维持真空
,

如果需要
,

液化气体还可在较高的温度下通过导

管 9
、

16
,

以便减少接头内部辐射的
“

冷却
”

损失
。

为了防止圆筒 25 和管子 30 之
.

间的漏损
,

在唇部27 和凸缘 29 之间装上任一适合的O 形环

31
,

为了适合环的曲度
,

在凸缘 2 9 内装入了一个适当形状的衬垫 32
。

因此
,

为了装 拆接头

1
、

2
,

就必须旋转一个端盖28
,

直到它与轮圈脱离
。

于是轮圈和在中间的圆筒25 都能沿圆筒
3 0滑动

,

纵向地移至右边或左边
。

于是
,

接头 1
、

2就整个露出来了
.

拧松螺帽22 以使接头拆

开
,

或者是拧紧螺帽使刀刃对环 2 4加压
.

这些脱开或者连接的接头 1
、

2 已经制造出来
,

相配管直径达到 1
” ,

刀刃的角度并不特别

重要
,

刀刃角度范围从50
’

到90
。 ,

其配管都能防漏
.

在输送 20
’

K 气氦和 4
.

2
’

K 液氦的供应

管道中
,

已经使用了这种接头没有发现氦漏
,

在 + 20 0 ℃到一 19 4 ℃的热冲击下
,

仍能保持 良

好的真空
.

注意到这种接头所使用的仅仅是金属
,

没有橡胶
、

塑料或其他类似的材料
。

这在某种程

度上说是这种接头能够用于输送低温液体 (例如液氦
,

极低的温度为 4o K ) 的理由
,

这种接

头也可以在热冲击为十 2 00 ℃到一 194 ℃时保持真空
.

虽然对具休构件已作了说明
,

但很显然
,

在不违背本发明的基本原理和范围内
,

可以作

许多改变
。

我们申请
:

把两个管子端面密封在一起的接头
:

一对圆筒构件固定到管子各自的端面
,

带孔的构件

紧密地
一

与管子相配合
,

另一端伸出
,

构件上的孔在相对面一边倒 角
,

其中一个构 件 有 外螺
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纹
,

一个空心的圆简形构件有内螺纹
,

与上述外螺纹相啮合
,

以便使圆筒构件与管子相连的

两端能相对移动
,

在所讲的一对圆筒构件的相对佃上有一刀 刃 曲出郁
’

件刀
夕‘

世
’川们二

’

{
一

里寻
软的金属环

,

当螺纹构件相对于另一个旋转时
, ’

刀刃就与环相
一

接触压入金属环
,

在压力下金

属的自由运动通过倒角面所形成的空间来调节
,

因此
,

在刀刃处和环的两边形成密封
,

且密

封面没有歪斜
.
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图 2 接头通过螺纹连在一起
,

并且同软金属垫圈接触
,

准备形成 良好的密封
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二二图 4 接头放在真空夹套中
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