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采用变压吸附制氧
,

不仅设备费和整个

工程费较深冷制氧机相比
,

分别节省40 %和

5 0 %
,

而且运行费用极低
。

对于电炉炼钢来

讲
,

采用变压吸附制氧
,

可以作为节能的一

个新途径
。

2
.

生产周期 长

变压吸附制氧设备
,

易损件极少
,

只有

运行 5 个月以后方需更换一次蝶阀密封圈
,

而且是等周期更换
,

又不象深冷制氧机那样

需要定期加温吹除
。

对于多台电炉生产的炼

钢车间
,

一般采用换炉检修
,

没有将所有电

炉停下检修的机会
。

所以深冷制氧机在一定

程度上制约着炼钢 的生产
,

不得不采用同步

检修的办法来弥补这种不足
。

随之而来的电

炉炼钢或制氧机采用同步检修
,

需要相当数

量的维修工
,

一般单位是不J毛备的
。

采川变

压吸附制氧机之后
,

很少停机
,

故障率低
,

对炼钢来讲有很高的可靠性
。

3
。

生产 灵活启 动快

电炉炼钢用氧
,

特别是多台电炉用氧
,

用氧量的波峰与波谷之间的调峰
,

通常采用

中压贮罐来调节
。

使用深冷制氧机时
,

除正

常启动需川十几个小时以外
,

l[[i 且处理故障

的复产时间也很
一

长; 而变压吸附制氧机
,

从

启动到出氧仅为 1 小时
。

4
。

便于管理

变压吸附制氧机
,

自动化程度高
,

每班

只需 1 人操作即可完成生产任务
,

大大简化

了生产环节
,

降低了管理经费
。

( 19 95年 2 月 )

19 94年全球工业气体市场各公司销售比例

1 9 9 4年全球工 业气体销售总额达 24 0亿美元
,

超过 1 9 9 3年2 5亿美元
。

世界各大气体公司销省 比例如下
:

I
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A i r I
J

iq u id 亡(法国液化空气公司 )1 5 %
、

BO C (英国氧气集团公司 )1 6乡石
、

P r a 二 a ir (美囚普莱克斯

气体公 司)l一%
、

A ir P r o d u c ts (美国空气制品公司 )8 %
、

N il) P o n S a n e o (「】本氧气公 司
,

即 日本酸素 )

8沁
、

A G A (瑞典 A G A 公司 )7 %
、

L in d e A G (德国林德公司 )5 %
、

M e s s e r G r ie s h e in (德 l月麦塞尔
·

格

甩斯海姆公司 )5 %
、

L iq u id C a r b o n ie (美国液态碳化物公司 )4 %
,

Jt它公司占1 6写 (应1 8 9百
一

编者 )。
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北京东郊大郊李 )北京普莱克斯 气体 公司 橄春千摘 自

({ PR A X A IR N E W S》 JIJ n e 1 9 9 5 木于
,

l译公司名 称

我国首例低温液体球形贮槽研制成功

公称容积为20 Om ,
的球形液氮贮槽为双层球壳

结构
,

内球槽用 oC r1 9N ig 钢板制作
,

外球壳用20

g 钢板制作
,

夹层采用真空粉末绝热
。

内球槽直径

为小7 1 0 0 m m , 外球壳直径为小7 了。。m m
。

赤道正切

式柱式支座为 6 根
,

分带数为 5
。

山四川空气分离设备厂自行设计
、

制造和安装

的 QC F
一
2 0 。/ 8 型低温液体球形贮槽于 1 9 , 4年 6 月

在天津石化公司空分厂竣工
,

并经机械工业部气体

分离 与 液化设备产品 质量 监督检测 分 中心性能试

验
,

其主要性能指标实测液氮 日蓝发率位为0
.

肠 %
,

优于0
.

2 8 %的设计位
.

天津石化公司空分厂对 QC F
一
2 。。/ 8 型低 温液

体球形贮槽高质量的设计
、

制造
、

安装及其优 良的技

术性能
,

相当满意
。

四 川深冷设备研完所 吴同文

(C4 1 4 0 0 ,

四川倾阳建设路2 89 号 )


