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六
、

多台蒸发式冷凝器的并联运行

大型制冷系统多是数台蒸发式冷凝器并联
、

或蒸发式冷凝器与管壳式冷凝器并联运行
,

由

于各冷凝器的管束压力损失是不相等的
,

所以制冷剂液体就积存在压力损失较高的冷凝器中
。

如果安装不合理
,

如图 3 所示
,

冷凝液就会积存在某冷凝器内
,

正确的方法是象图 4 那样设

置液封
。

但应注意
,

液封的深度 (液柱高度 ) 应相应为冷凝器最大负荷下冷凝器的压力损失

值
。

当气温低时
,

应考虑用控制风量来控制冷凝压力时
,

运行的冷凝器的负荷大于额定负荷

值时压力损失增加的情况
。

图中液封上的液柱 H 应大于任意一台蒸发式冷凝器的内部阻力
,

而且在蒸发式冷凝器的

出液管和贮液上都要设置放空气 口
。

七
、

维护保养

合理的安排蒸发式冷凝器的维护保养不仅可提高使用效率
,

而且可以大大延长其使用寿

命
。

建议维护保养内容包括
:

(l) 每周清理一次贮水槽中回水管路上的过滤器
,

并校正浮球阀
。

(2 ) 检查水分配系统
,

如果需要
,

应清洗喷嘴
。

(3) 检查风机电动机并加油
;
检查紧固件及密封性能

。

(4) 每年对箱体进行一次喷涂漆
,

特别注意易腐蚀部位的防腐
。

〔新产品鉴定信息 〕

QCF一 20 0 / 8 型低温液体球形贮槽通过部级技术鉴定

由机械工业部重大装备司组织召开的 Q CF

一 2 0 0 8 型 低温液体球形贮槽技 术鉴定会于

1 9 9 5 年 12 月在天津召开
。

该产品由四川空分设

备厂设计研制并在天津石化公司空分厂现场组

焊完成
,

已使用一年以上
,

机械部气体分离与液

化设备产品质量监督检测分中心进行了现场性

能测试
,

确认各项性能指标达到设计要求
。

QC F 一 2 0认 /8 型低温液体球形贮槽的主要

设计参数为
:

公称容积 Zoo m , ;

有效容积 1 78
.

6

m , ; 最高工 作 压力 内槽 0
.

SM Pa/ 外箱 > 一

0
.

IMPa ; 设计温度内槽一 ”6 ℃ /外槽 + 20 ℃ ;

充满率 95 % ; 贮存介质
:

液氮 ; 绝热形式
:

真空

粉末绝热 ; 绝热层真空度 3P a ;
日蒸发率

0
.

28 % ; 外形尺寸
:

长 9 8 4 0 宽 9 0 0 0 高 9 4 8 0
。

鉴定意见认为该贮槽填补了国内低温液体

贮存设备的一项空白
,

无论在产品结构设计
、

制

造安装质量
、

性能指标以及外观质量等方面都

处于国内领先地位
,

采用了多项先进的低温技

术
,

实测 日蒸发率为 。
.

05 %
,

达到世界先进水

平
。

经过一年多的实际运行证明质量良好
,

运行

安全可靠
,

性能指标优良
,

可投入小批量生产并

大力推广
。

低温液体球雄的试制成功和推广将

为我国的航天事业
、

钢铁工业
、

石化工业等提供

优良的低温液体贮存设备
,

具有 良好的社会效

益和经济效益
。
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