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清净塔改造设计

清净塔是乙炔工序清净系统的主要设备
,

塔形

式为填料塔
。

清净塔的作用是借助塔内填料比表面

积
,

用 一 的次氯酸钠溶液与粗乙炔

气逆流接触进行化学吸收
,

脱除气相中的
、 、

等杂质
,

得到纯度 以上的精乙炔气
。

我厂在 万 生产规模中
,

清净系统

采用 台 填料塔
,

每个塔的填料层总高度为
,

随着我厂生产规模即将扩大至年产 万

能力
,

原来的清净塔设备不能满足扩大的生产要求
,

清净塔设备必须进行重新设计
。
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根据以上计算
,

我们提出 个清净塔改造方案

按清净塔常规设计提出方案一
。

拆除原来

台 必 清净塔
,

新增 台塔径 必 清净

塔
,

每个塔填料层总高
。

作为清净塔用 的填料塔
,

一般空塔气速选在
一 ,

气体在塔 内停 留时间 一 ,

以

保证化学吸收完全
。

在年产 万 生产规模

时
,

该方案

空塔气速

乙炔气在 塔填料层停留时间 二 二

该方案最大处理粗乙炔能力可达到年产 万

生产规模
。

方案二
。

在原清净塔基础上进行改造
,

塔径

保持 必
,

个塔各增加 塔节
,

填料层

总高由 增加到
。

年产 万 生产能

力时

空塔气速

乙炔气在 塔填料层停留时间 二

该方案最大处理粗乙炔能力可达到年产 万

生产规模
。

·

比较 个方案
,

方案二具有减少停车时间
,

设备

安装时间短的优点
,

空塔气速虽然比常规值上限高
,

根据泛点气速为
,

空塔气速不 大于
, 清净塔内可以保持 良好的气液接触

。

我们选用

方案二设计改造
。

清净塔的改造设计从 年 月投用
,

生产规模由 万 逐步提高到 万
、

万
。

经过近 个月 的运行表明
,

系统运行正常
,

系

统压力无明显增加
,

精乙炔气合格
,

生产能力与设计

能力相符合
,

设计满足了生产扩大的需求
。

清净塔的

改造设计充分利用原建筑
、

设备
,

节约投资
,

减少停

车安装时间
,

在生产中是可行的
。

新疆氛碱厂 贾凤梅

盐酸尾气填料塔的改进

我厂于 年进行盐酸扩建工程
,

生产能力

由 提高到 万 以上
。

扩建改造中针

对原尾气填料塔的不足
,

决定新建相配套的尾气填

料塔
,

以便扩建后的盐酸装置能顺利开车投产
,

盐酸

尾气能更充分地被吸收利用
。

改进 前 填 料塔 采用 结 构
,

其 规 格 为 必
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火 ,

操作温度 鉴 ℃
,

操作压力为真空

度切
,

内装 矩鞍形瓷质填料
,

上部用 薄板卷制喷头
,

整体采用三段法兰连接

安装形式
。

在使用中
,

由于塔身 老化变形
,

法兰

连接部位渗酸
,

连接螺栓腐蚀严重
,

更换频繁
,

致使

操作现场环境污染严重
。

加之在历次系统含氢过量

而引发爆炸时
,

填料塔均被炸成几段
,

被列 为重大

事故隐患设备
。

鉴于原填料塔上述缺陷
,

我厂实施 了改进
。

选

型有 种方案 一种为 整体结构
,

内装

矩鞍形瓷质填料 一种是采用钢制衬橡胶
,

内装矩

鞍形瓷质填料
。

若选用 整体结构
,

虽能

解决法兰连接部位渗酸
,

改善操作环境
,

但强度仍

不能抵御系统爆炸时的巨大冲力 若采用钢制衬橡

胶结构
,

可完全解决系统爆炸时的巨大冲力
,

消除

不安全隐患
。

综合比较
,

决定选用钢制衬橡胶结构
。

规格为塔身仍保持 必
,

整塔 由上盖
、

塔身
、

塔座 部分组成
,

上盖和塔身采用钢衬橡胶结构
,

塔座采用钢衬瓷砖
,

防酸处理解决 喷洒器采用石

墨喷头
。

尾气填料塔在现场安装后
,

在配管时发现下部

尾 气进 口 采用 石 墨 短 管
,

孔 径 仅 为 必 必
。

根据以往使用经验
,

这将阻碍尾气的流通
,

影响

盐酸产量的提高
。

经研究
,

将此石墨短管拆除
,

对法

兰面连接
,

现场选用橡胶和 凡 缠绕垫
,

不但保证了

合适的密封比压
,

且有 良好的耐腐蚀性
。

该塔 自 年 月投产以来
,

经测定
,

尾气处

理能力可达
,

且强度非常高
,

耐腐蚀性好
,

既解决了不安全隐患
,

又使操作环境大大改善
,

达

到了环保要求
。

〔太化集团公 司化学厂 张忠榆 樊亚平

凉水塔使用及改造小结

凉水塔的主要工作部件有风机
、

布水装置和填

料等
。

它以大气为冷却介质
,

通过布水装置和填料使

热水和冷空气充分接触
,

一方面依靠对流传热
,

另一

方面依靠蒸发作用使水汽化
,

吸收周围热量
,

从而降

低水温
。

对一个定型的凉水塔而言
,

布水装置和填料

的质量直接关系着淋水是否均匀
、

填料有效表面积

的大小
,

液膜形成的好坏
,

两相的相对流速及接触时

间等等
,

从而很大程度上决定 了设备的冷却效果
。

原凉水塔存在的问题

我厂氯碱车间蒸发工段采用二效顺流工艺
,

要

求二效真空度
,

大气冷凝器循环水温

度 鉴 ℃
。

为了满足这一工艺条件
,

我厂于 年

建造 台
, 一 凉水塔

。

该塔为 自转式布水

器
、

散装填料
。

经过长期使用
,

尤其是近年来蒸发负

荷不断增大
,

发现该塔的结构越来越不适用于蒸发

工段的现有条件 水温偏高 ℃
,

水质较差
,

含碱垢
、

浑浊度差等
。

具体如下

自转式布水器

自转式布水器依靠水的喷射反力而转动
。

主要

缺点是 ①布水管为玻璃钢增强材料
,

其布水孔在水

质较差时易结垢堵塞
,

使布水管不匀甚至折断
。

②布

水头
。

轴承室处于高温潮湿环境
,

常由于密封不严等

原因
,

破坏轴承润滑从而导致布水头卡死
。

③布水不

匀
。

④安装维护不便
。

散装填料

散装填料安装时
,

不容易做到松紧均匀
,

密度一

致
。

因此仅适用水质较好的场合
。

散装填料整体强度不好
,

在填料上检修其它

部位时
,

稍受力则易破碎或倒伏
。

散装填料上表面常不平整
,

因此堵塞后常易

淤积尘垢
,

加剧堵塞现象
,

甚至导致填料整体倒伏
。

散装填料安装
、

检修
、

清洗十分不便
。

另外
,

原塔没有收水器
,

漂水现象十分严重
,

尤

其是当填料堵塞时
。

改造及应用效果

根据以上现象
,

我厂决定对其进行改造
,

将散装

填料改为整装填料
,

将 自转式布水改为固定式布水
。

这次改造
,

即通过布置足够数量的固定喷头
,

达

到布水均匀的 目的
。

采用 型反射式布水头 又称花

蓝式
,

水由布水管流人喷头
,

经过 个接水盘 或称

反射盘
,

溅在填料表面上
。

再由填料反射使布水均

匀
。

布水头通过丝扣联接在布水管上
,

检修十分方

便
。

填料由 螺杆串联在一起
,

每 张组成一整

块
。

不但均匀
,

而且强度大大提高了
,

且外表平整
。

改造后我们对其进行了验收
,

证明效果显著
。

塔

上 水 温度 为 ℃
,

而 塔 回水温度在

℃
,

完全达到原塔的设计标准
。

另外
,

我们还安装了

玻璃钢收水器
,

解决了漂水现象
。

新 乡树脂厂 邢作常


