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容器、换热器和特殊设备专业设备通用技术规定编制说明

HG/T 20701. 10一2000

主题内容与适用范围

    本标准规定了容器、换热器和特殊设备专业设备通用技术规定的编制目的、内容和编

制说明，适用于设计技术管理和质量管理。

2 设备通用技术规定编制目的

2.0.1 设备通用技术规定是由设计单位统一组织编制的一份通用的设备设计、制造、检验

技术规定，是设备采购(询价、订货)的重要技术附件，通常情况下是按设备类别进行编制

的，适用于一般工程。

2.0.2 设备通用技术规定在工程采购活动中是与设备简图(设备工程图)和/或设备数据

表配合使用的，是设备简图(设备工程图)和/或设备数据表中有关设计、制造、检验要求的

完善和补充，其编制目的是告诉投标者和供货厂(商)所提供的设备应按什么规定和要求进

行设计、选材、制造和检验。

3 设备通用技术规定的内容

    虽然各类设备的设计、制造、检验要求有所不同，但设备通用技术规定的基本内容是类

似的，一般包括:总则、设计、材料、制造、热处理、检验和试验等六个部分。

3.1 总 则

3.1.1 范围 概要表述本规定的内容及适用范围。
    92



3.1.2 规范、标准及相夫技术文件

    — 列出与本类设备相关的规范、标准和工程规定、工程标准;

    — 指出投标者或供货厂 (商)提供的图纸和技术文件与本规定及其相关文件有偏离

时的处理方法;

    — 指出相关的各种技术规定、工程文件存在差异时的优先采用的顺序和处理方法。

3.1.3 声明

3.2 设 计

3.2.1 概述 阐述对供货厂(商)设备设计的一般要求和供货厂(商)的责任。

3.2.2 基本许用应力

    — 阐述受压部(零)件和非受压部(零)件采用规范规定材料时基本许用应力的取值

和采用非规范规定材料时基本许用应力的计算方法;

    — 规定地脚螺栓的基本许用应力的取值。

3.2.3 壳体与封头

    — 阐述壳体、封头的焊接接头设计要求。

3.2.4 开孔补强

    — 阐述壳体、封头开孔补强结构型式的选择要求;

    — 阐述补强设计要求。

3.2.5 接管

    — 阐述接管连接设计要求;

    — 阐述内外部接管法兰螺栓孔的方位规定;

    — 阐述小直径接管的加强要求。

3.2.6 人孔、手孔

    — 阐述人孔、手孔连接面的选择原则;

    — 阐述人孔、手孔接管结构型式。

3.2.7 腐蚀和防腐

    — 阐述防蚀措施和未注明材料的选材原则。

3.2.8 衬里

    — 阐述设备衬里型式的选用原则;

    — 规定衬层最小厚度。

3.2.9 设备内件

    — 阐述内件单件尺寸的设计原则;

    — 阐述塔盘设计原则及组装要求(对板式塔)。



3.2.10 其它

— 对某种特定设备必须增加的内容规定。

3.3 材 料

3.3.1 概述 阐述设备选材依据以及采用替代材料的程序和原则。

3.3.2 压力容器材料

    — 阐述压力容器用材的一般要求和特殊要求;

    — 阐述压力容器用复合钢板的要求;

    — 阐述压力容器锻件要求。

3.3.3 衬里材料和内件材料

    — 阐述衬里材料和内件材料要求。

3.3.4 螺栓材料
    — 阐述设备法兰螺栓材料的选用依据和要求。

3.3.5 焊接材料

    — 阐述焊接材料的选择依据和原则;

    — 阐述特种焊接材料的要求。

3.3.6 垫片材料

    — 阐述垫片材料的选择依据及要求;

    — 阐述特种型式的垫片的要求;

    — 阐述垫片的备件数量要求。

3.4 制造和热处理

3.4.1 概述 阐述设备制造的依据和分包问题。

3.4.2 焊接接头设计

    — 阐述焊接接头设计的原则及要求。

3.4.3 冷成形和热成形

    — 阐述冷热成形的定义;

    — 阐述冷热成形的要求。

3.4.4 焊接准备

    — 阐述焊接准备的一般要求。

3.4.5 焊接工艺评定和焊工技能评定

    — 阐述焊接工艺评定的一般要求;



    — 阐述特种材料的焊接工艺评定的专门要求;

    — 阐述焊工技能评定的一般要求。

3.4.6 焊接

    — 阐述焊接工作的基本要求及注意事项。

3.4.7 热处理

    — 阐述改善性能热处理的使用场合及要求;

    — 阐述焊后热处理的基本要求及注意事项。

3.4.8 尺寸公差

    — 阐述设备尺寸公差的要求。

3.5 检验和试验

3.5.1 概述

    — 检验和试验的基本要求;

    — 过程检验和最终检验;

    — 制造厂检验、(用户)检验和第三方检验。

3.5.2 制造期间的检验和试验

    — 射线检测的要求;

    — 超声波检测的要求;

    — 磁粉检测的要求;

    — 液体渗透检测的要求;

    — 其它无损检测的要求。

3.5.3 最终检验和试验

    — 水压试验的要求;

    — 气压试验的要求;

    — 气密性试验或泄漏试验的要求;

    — 尺寸检查。

3.6 其 它

3.6.1 焊接返修

    — 阐述焊接返修的一般要求。

3.6.2 表面处理

    — 不锈钢表面的处理;



    — 碳钢表面处理;

    — 有色金属表面处理。

3.6.3 油漆和包装

    — 碳钢表面的油漆要求;

    — 包装要求。

4 编制说明

4.0.1 本标准对设备通用技术规定内容的要求是针对一般压力容器提出的，对于某些典

型设备(例如，各类换热器、储槽、特殊设备等)可根据设备的特点和要求酌情增加或删除某

些方面的内容。

4.0.2 设备通用技术规定编制时应力求完整、准确，以满足工程设计中编制采购技术文件

的要求。对于一般工程而言，通常是选用而不需重新编制，只当设备通用技术规定缺项时才

组织编写。针对某一特定工程或某一采购包的设备，如某些要求未包括在选定的设备通用

技术规定中，可在某种设备的简图(设备工程图)中提出或补充编写在某设备所在的技术规

格书或请购单中。


