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一、编制说明
●本技术方案是针对金石化肥生产装置技术改造工程工艺管道试压吹扫项目具体的施工组织、实施及施工方法、质量、进度、安全而编制的。

●本技术方案是在工艺管道详细设计的基础上，根据有关部门的要求及相关技术规范，依据本公司以往化工装置安装过程中的相关施工经验编制成册的，请在施工中严格执行，如在施工过程中出现新情况，将对本措施进行修订、进行技术交底或编制新的措施，按程序审批后实施。

●对施工有关人员除发放本方案以外，施工前还应进行技术交底。

●本方案按要求会签、审批后才能生效。

二、工程概况
金石化肥生产装置技术改造项目，位于新乐化工园区。总氨生产能力：30万吨/年氨醇，其中，甲醇12万吨/年，12万吨稀硝/年，3万吨浓硝/年，尿素20万吨/年，硝铵15万吨/年。

本工程由北京中寰工程项目管理有限公司设计（除PSA吸附脱碳由四川天一科技股份有限公司设计），北京中寰工程项目管理有限公司监理，中国化学工程第十六建设公司负责净化装置PC脱碳、小PSA、PSA脱碳及变换/变脱/精脱硫单元。

三、编制依据及工程编号

●编制依据及施工执行规范、标准：

（1）. 北京中寰工程项目管理有限公司及四川天一科技股份有限公司设计资料

（2）. 施工组织设计

（3）. 管道安装方案
（4）.  《石油化工剧毒、可燃介质管道工程施工及验收规范》  SH3501-2002
（5）.《工业金属管道工程施工及验收规范》  GB50235-97
（6）.《石油化工施工技术安全规程》SH3505-1999
●单元工程划分

	单位工程名称
	分部工程名称

	净化装置


	 1.   PC脱碳/小PSA

	
	 2.  PSA脱碳

	
	 3.  变换/变脱/精脱硫


四、施工组织机构

●为满足本工程施工的需要，组建“中国化学工程第十六建设公司石家庄金石化肥工程项目经理部”（以下简称项目经理部），实行项目经理负责制，采用动态管理、目标控制、节点考核的管理方法组织施工，实行GB/T19001质量保证模式，创建优质工程。

●项目经理部组织机构图如下图所示：


●.各职能部门岗位人员的设置应适应目标管理的需要，管理人员相对稳定。

●.项目作业层以项目施工队为基本单位，按专业和系统实行项目集中管理，统一指挥。项目经理部同项目施工队实行经济承包合同制。项目将设管道安装队，设备安装队、电仪安装队、防腐队施工队。

●.对本项目，公司成立领导小组和后方保证机构，综合协调及调度后方各单位，按网络计划集结劳动力和装备施工机具，全力以赴确保工程需要。

五、主要工作
●主要工作量：

（1）管道安装量
	工程单元
	碳钢管/DB
	0Cr18Ni9管/DB
	16MnR
	15CrMo管/DB

	PC脱碳
	7970
	799
	125
	/

	PSA脱碳
	57098
	/
	/
	/

	变换变脱精脱硫
	4932
	2443
	/
	2718


六、施工程序及质量控制

	工序
	工序名称
	施工方法或要求
	责任人
	工作见证

	1
	管道试验终检
	（1）管道水压试验、气压实验（2）管道吹扫（3）管道泄漏性试验
	技术员

质检员
	管道试验记录，管道吹扫记录


三、试压条件及准备工作

已对参加试压及吹扫工作的施工人员进行了技术及安全交底。

管道安装除涂漆外，已按设计图纸全部完成且合格。

焊缝外观检验合格，无损检测已全部合格，检测报告齐全。

焊缝及其他待检部位尚未涂漆和防腐。

试验用压力表已经校验，并在检定周期内，其精度等级不得低于1.5级，表的满刻度值为被测最大压力的1.5~2倍，每个试验系统压力表不得少于两块，鉴于本试压系统较大，应多设计出压力表。
符合压力试验要求的液体或气体已经备齐。
管道支吊架的形式、材质、安装位置正确，数量齐全，安装固定符合规范要求。
待试管道上的安全阀及仪表元件等已经拆下或加以隔离。
与待试管道无关的系统用盲板隔开。

隔离用盲板应编号登记，试压完成后回收的盲板应与试压前发出的盲板数量、规格相符。

试压前应将管道内的杂物等清理干净。

压力试验应按管线设计规定的压力进行试验，压力相同的管线可连通起来同时进行压力试验。

四、试验介质

根据现场实际情况，设备管口大多为焊接口，系统较大，工艺系统都选为压缩空气进行试压。个别公用系统试压可选用洁净水进行，由业主提供安全可靠的水源气源。

五、试验压力及方法

1.气压实验为设计压力的1.1倍，但鉴于本试压系统试压包中包括设备，所以每个试压包的实验压力应取其中耐压试验压力最小的设备试验压力。水压试验压力为管道的设计压力的1.5倍。可将设计压力相同的管线尽可能连通起来，连成一个整体系统进行试验。

      （1）  试验前，必须用空气进行预试验，试验压力为0.2Mpa。

       （2）试验时，应逐步缓慢增加压力，当压力升至试验压力的50%时，如未发现异状或泄漏，继续按试验压力的10%逐级升压，每级稳压3分钟，直至试验压力，稳压10分钟，停压时间应根据查漏工作需要而定，以发泡剂检验无泄漏为合格。

       （3） 在试验过程中发现泄漏时，不得带压修理；消除缺陷后，再重新进行试验。
2.分别在试压站出口管和试压线多出的高点安装多块压力表。

3.试验时，应测量试验温度，严禁材料试验温度接近脆性转变温度。
4.水试压管线高点设置排空阀，低点设置放空点。具体位置和形式应根据现成实际情况确定。

5.调节阀、安全阀、节流阀在试压时应拆除，并制作临时短接代替。临时短接的尺寸应与被代替物端面尺寸一致。
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6.管线上的金属软管应连接在管线上与管线一起进行试验。

7.试验系统中不需拆除的阀门应将阀芯提升，使其处于全开状态。

8.因试验压力不同或其他原因不能参与管道系统试压的设备、仪表、安全阀等应加置盲板隔离，并有明显标志。
9.盲板应加在管道与设备接口法兰之间，并利用法兰用螺栓紧固。当管线系统端部没有法兰时，应在端部焊接盲板。
10.试验时所用的盲板应按规格型号做好标识，并按排专人进行拆卸。
盲板焊接

试验用盲板采用钢板制作，盲板选用钢板的厚度如下表：

              盲板厚度选用表（单位：mm）

	
	0.75MPa
	1.5 MPa
	1.65 MPa
	1.95 MPa
	2.1 MPa
	2.4 MPa
	3.75 MPa

	DN50
	10
	10
	10
	12
	14
	14
	16

	DN80
	10
	12
	12
	12
	14
	16
	18

	DN100
	12
	12
	14
	14
	16
	18
	18

	DN150
	12
	14
	14
	16
	16
	18
	20

	DN200
	14
	14
	16
	16
	18
	20
	20

	DN250
	14
	16
	16
	18
	18
	20
	22

	DN300
	16
	16
	18
	18
	20
	22
	22


焊接形式见下图：
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盲板焊接选用E4303焊条，要求及焊接参数参照管道焊接工艺。

盲板与管内壁留有1+1㎜间隙，钝边1~2㎜，坡口采用气割加工砂轮打磨。

焊缝应保证全焊透，焊角高度取管壁厚度且不小于8㎜。

如盲板采用加筋板结构，则盲板厚度可相应减薄。

及时了解天气状况，当天气气温允许做水压试验时，方可向管内注水试压，试压系统应尽量小，保证在白天做完试验，并将管道系统内的水排尽。

水试验前，加注液体时应尽量排尽空气。

打开高点排空阀后向系统内充水，水注满后应确认系统内的气体已经全部排净，关闭排空阀，方可升压。

对于位差较大的管道，应将试验介质的静压计入试验压力中。液体管道试验压力应以最高点压力为准，但最低点的压力不得超过管道组成件的承受力。
升压时必须逐步缓慢增加压力，直至试验压力。稳压10min，在将压力降至设计压力，停压30min，以压力不降、无渗漏为合格。

试验流程


[image: image3]
管道进行水压试验时，应分级升压，每一级应检查管端堵板、后背支撑、支墩、管身及接口，当无异常现象时，再继续升压；水压升至试验压力后，保持10min，检查接口、管身无破损、无漏水为强度试验合格。强度试验合格后，方可进行严密性试验。

试验管道发现缺陷不得带压修理。缺陷排除后应重新进行试验。

六、泄漏性试验
在本界区内鉴于特殊的试压方式，泄漏性试验应与压力试验同时进行。

2.泄漏性试验可结合试车工作，一并进行。

3.泄漏性试验应重点检验阀门填料函、法兰或螺纹连接处、放空阀、排气阀、排水阀等。用涂刷中性发泡剂的方法，巡回检查所有密封点，无泄漏为合格。

4、试验合格后应缓慢降压，排放时应考虑反冲力作用和环保安全要求。

七、管道的吹扫

管道在压力试验合格后，应进行管道的吹扫工作。吹扫应以业主吹扫方案为主，由业主组织，我方配合。
吹扫前，应将不允许吹扫的设备、管道及阀门与吹扫系统隔离，调节阀、节流阀及止回阀阀芯须拆下，待吹洗完成后复位，不须拆除阀芯的阀门将阀芯提升，使其处于全开状态。

吹扫的顺序，按主管、支管、疏排通管依次进行，主管吹扫时应关闭支管阀门，清洗出的脏物，不得进入已合格的管道。

吹扫前应检查管道支架的牢固程度，必要时予以加固。

工作介质为液体或气体的管道，一般应用空气吹扫；蒸汽管道应用蒸汽吹扫，吹洗介质进口管道上应有灵敏可靠的压力表和控制阀门。

空气吹扫利用空气压缩机压缩空气，进行间断性吹扫；吹扫压力不得超过管道的设计压力，流速不宜小于20m/s。吹扫过程中，当靶板上无铁锈、尘土等杂物时为合格。

蒸汽吹扫应已大流量蒸汽进行吹扫，流速不应低于30m/s。设靶片检查，5min内靶片上无铁锈、尘土、水份几其他杂物为合格。

支管吹扫应先从介质前进方向的第一支管开始依次进行。

吹扫时应不断敲打管子，对焊缝、死角和弯头和管底等部位应重点敲打，但不得损坏管子。

管道吹扫合格后，除规定的检查外不得再进行影响管内清洁的其他作业。

管道系统吹扫合格后、最终封闭前，应由施工单位会同有关单位共同检查确认，并按规定填写记录。

八、排水措施

管线内存水排到厂区排水管道或业主指定位置。

排水时应将管线所有的低点阀及放空阀打开，保证管内无积水。

九、安全措施

严格执行公司职业健康管理体系的程序文件和管理规定。

现场人员必须配戴安全帽，操作电闸及水泵时，应戴绝缘手套、穿绝缘鞋，电器检修时，应有一人监护。

高处作业必须系好安全带，安全带必须挂在作业处的上方牢固构件上。

施工机具和工具在使用前应认真检查，各种机械专人操作，持证上岗，定期检查，严禁带病运行。

试压时划定试压禁区，做好标识，架设警示牌。试验时由专人看守，无关人员不得靠近。

试压时，不得敲击管道。

盲板轴线上不得站人。

排气口前不得站人。

试压结束后，应缓慢释放管道压缩水。

试压前及试压过程中，应详细检查被试管道的盲板、法兰盖、压力表的加设情况，以及试压中的变形等，确实具备升压条件时，方可进行。

试压过程中，如发现有泄漏现象，不得带压紧固螺栓、补焊或修理。

所有参与试压的人员必须服从指挥，不得擅自行动。
夜间施工要做好照明工作。

及时清理施工现场，保持现场整洁，做到文明施工，停放机械时，不得妨碍其它机械的运行及其它工序的施工。

安全用电措施

严格执行《施工现场临时用电安全技术规范》JGJ46-88。

所有用电设备必须装设漏电保护器，其额定漏电动作电流为30mA（潮湿场所15mA），动作时间为0.1S。

每台用电设备必须实行一机一闸制，严禁一闸控制两台或以上用电设备。

操作电器设备时，应戴绝缘手套，并穿绝缘鞋，电器检修时应有一人监护，防止触电事故发生。

十、环境管理措施

严格按公司标准环境管理体系运行。

试压完毕后，试压用的液体不得随意排放，应排入指定区域。
对施工中产生的建筑垃圾应运到甲方指定的垃圾场，不得随便乱倒。

工程中废弃的塑料布、橡胶皮、棉纱等不得随处堆放，焚烧，应统一回收运往甲方指定的场地填埋。

附：
试压包：

PC工段

	试压包
	序号
	管线号/设备号
	设计压力
	实验压力
	介质
	备注

	一、
	1
	PG10303-400PIB
	2.53
	2.3
	  空气

  空气
	此试压包中以V10301.T10301.T10302耐压试验压力为系统试压压力

	
	2
	PG10302-400PIB
	2.53
	2.3
	
	

	
	3
	PG10301-400P1B
	2.53
	2.3
	
	

	
	4
	PG10304-400P1B
	2.53
	2.3
	
	

	
	5
	DL10302-50P1E
	3.3
	2.3
	
	

	
	6
	PL10310-600P1B
	3.3
	2.3
	
	

	
	7
	PL10311-600PIB
	3.3
	2.3
	
	

	
	8
	PL10309-300Q1B
	3.96
	2.3
	
	

	
	9
	PL10301-700PIB
	2.53
	2.3
	
	

	
	10
	PL10303-150P1B
	1.87
	2.3
	
	

	
	11
	VT10301-150P1B
	2.3
	2.3
	
	

	
	12
	PG10313-50P1B
	2.53
	2.3
	
	

	
	13
	V10301
	2.3
	2.3
	
	

	
	14
	T10301
	2.3
	2.3
	
	

	
	15
	E10301
	3.2(管程）
	2.3
	
	

	
	16
	T10302
	2.3(中段)
	2.3
	
	

	二、
	1
	PG10307-150MIB
	0.7
	0.6
	  空气
	此试压包中以T10302耐压试验压力为系统试压压力

	
	2
	PG10306-150P1B
	0.6
	0.6
	
	

	
	3
	PL10304-700L3B
	0.7
	0.6
	
	

	
	4
	PL10302-700M3B
	0.7
	0.6
	
	

	
	5
	T10302
	0.6（上下段）
	0.6
	
	

	三、
	1
	DL10308-50L1E
	0.7
	1.1
	  水
	

	
	2
	DL10309-50L1E
	   0.7
	1.1
	
	

	四

3

DR10302-50P1B

0.2

0.3

  水

排污管线

埋地及与埋地管相连的管线已试压完

4

DR10301-100P1B

0.2

0.3

5

DR10301-50L1E

0.2

0.3

6

DR10303-25P1B

0.2

0.3

7

DR10305-50P1B

0.2

0.3

8

DR10306-50P1B

0.2

0.3

9

DR10307

0.2

0.3

10

DR10308-50P1B

0.2

0.3

11

DR10309-25P1B

0.2

0.3

12

DR10310-25P1B

0.2

0.3

13

DR10311-20P1B

0.2

0.3

14

DR10312-20L1B

0.2

0.3

15

DR10313-20P1B

0.2

0.3

16

DR10314-20P1B

0.2

0.3

17

DR10315-50L1E

0.2

0.3

18

DR10316-25P1B

0.2

0.3

19

DR10317-65P1B

0.2

0.3

20

DR10318-65P1B

0.2

0.3

21

DR10320-65P1B

0.2

0.3

22

DR10320-25L1B
0.2

0.3

23

DR10321-65P1B

0.2

0.3

24

DR10322-65P1B

0.2

0.3

25

DR10323-50L1B

0.2

0.3

26

DR10325-65P1B

0.2

0.3

27

PL10307-700L1B

0.2

0.3

28

PL10308-400L1B

0.2

0.3

29

PL10312-300L1B

0.2

0.3

30

PL10317-65L1B

0.2

0.3

31

DL10301-65L1E

0.2

0.3

32

DL10307-65L1E

0.2

0.3

五

1

PL10314-50LIE

0.5

0.75

水

2

L10315-50LIE

0.5

0.75

变换/变脱

试压包

序号

管线号/设备号

设计压力

实验压力

介质

备注

一、260

工艺气

1

PG26001-250

2.3

2.05

空气


	2
	PG26002-250
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	3
	PG26003-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	4
	PG26004-250
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	5
	PG26005-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	6
	PG26006-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	7
	PG26007-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	8
	PG26008-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	9
	PG26009-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	10
	PG26010-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	11
	PG26011-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	12
	PG26012-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	13
	PG26013-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	14
	PG26014-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	15
	PG26015-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	16
	PG26017-450
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	17
	PG26018-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	18
	PG26019-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	19
	PG26020-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	20
	PG26036-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	21
	PG26037-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	22
	PG26153-100(盲）
	2.3
	2.05
	空气
	-压缩

	
	23
	PG26050-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	24
	VT26051-100
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	25
	PG26051-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	26
	PG26054-50
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	27
	PG26055-50
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	28
	PL26058-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	29
	PL26059-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	30
	PL26060-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	31
	PL26061-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	32
	PL26054-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	33
	PL26055-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	34
	PL26056-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	35
	PL26057-300(盲）
	2.3
	2.05
	空气
	-260图5

	
	36
	PL26070-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	37
	PL26005-200
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	38
	PL26004-150
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	39
	PL26003-150
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	40
	PL26002-200
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	41
	PL26001-200
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	42
	PL26007-25
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	43
	PL26008-25
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	44
	PL26006-200
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	45
	DR26001-25
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	E26004
	管2.1/壳0.4
	2.05
	空气
	

	
	
	E26005
	管2.1/壳0.3
	2.05
	空气
	

	
	
	V26004
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26050
	2.05
	2.05
	空气
	

	
	
	T26050
	2.05
	2.05
	空气
	

	
	
	T26051
	2.05
	2.05
	空气
	

	
	
	V26001
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26002
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	T26001
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26003
	管2.7/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26001
	管2.7/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26002
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26003
	2.1/2.7
	2.05
	空气
	

	
	
	R26002
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	F26001
	2.1
	2.05
	空气
	

	二、

261工艺气
	
	PG26101-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26103-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	VT26101-150
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26104-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26105-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26106-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26107-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26109-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26110-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26111-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26112-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26113-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26115-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26114-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26116-500
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26117-450
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26118-450
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26119-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26120-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26121-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26122-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26131-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26132-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26133-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26139-300
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26151-400
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26154-350
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26155-350
	2.3
	2.05
	空气
	-脱碳

	
	
	PL26101-200
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26102-50
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26103-150
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26104-150
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26105-200
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26106-200
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26107-200
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26108-50
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	PL26109-50
	3.0
	2.05
	空气
	

	
	
	V26150
	2.05
	2.05
	空气
	

	
	
	T26151
	2.3
	2.05
	空气
	

	
	
	V26101
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26102
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	T26101
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26104
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26103
	管2.7/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26101
	管2.1/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26102
	管2.7/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	V26103
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	F26101
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	R26101
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	R26102
	2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26104
	管0.4/壳2.1
	2.05
	空气
	

	
	
	E26105
	管0.35/壳2.2
	2.05
	空气
	

	
	
	V26105
	2.3
	2.05
	空气
	

	三、工艺气
	
	PG26059-400
	2.2
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26057-400
	2.8
	2.05
	空气
	

	
	
	PG26061-350
	2.2
	2.05
	空气
	

	
	
	VT26057-50
	2.2
	2.05
	空气
	

	
	
	VT26058-50
	2.2
	2.05
	空气
	

	四、工艺气
	
	PG26153-100
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PG26055-50
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PL26060-400
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PL26062-400
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PG26152-50
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PL26155-350
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	PL26156-350
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	VT26152
	0.8
	0.6
	空气
	

	
	
	VT26153
	0.5
	0.6
	空气
	

	
	
	V26051
	0.6
	0.6
	空气
	

	
	
	V26151
	0.6
	0.6
	空气
	

	五、工艺气
	
	PG26030-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26130-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26040-400
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26031-300
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26032-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26033-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	VT26008-50
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26034-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26035-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	PG26039-350
	0.35
	0.055
	空气
	

	
	
	E26006
	管0.055/壳0.4
	0.055
	空气
	

	
	
	V26007
	0.055
	0.055
	空气
	

	
	
	F26002
	0.055
	0.055
	空气
	

	六、低压蒸汽
	
	LS26050-25
	0.7
	0.77
	空气
	

	七、空气
	
	PA26000-50
	0.9
	1
	空气
	

	八、仪表空气
	
	IA26000-50
	0.8
	0.9
	空气
	

	九、循环水
	
	CW26000-400
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CW26001-300
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CW26002-100
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CW26101-200
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CWR26001-300
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CWR26002-100
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CWR26101-200
	0.4
	0.6
	水
	

	
	
	CWR26000-400
	0.4
	0.6
	水
	

	十、高压蒸汽
	
	MS26000-150
	4.2
	4.6
	水
	

	
	
	MS26001-125
	4.2
	4.6
	水
	

	
	
	MS26101-100
	4.2
	4.6
	水
	

	十一、氮气
	
	LN26000-100
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26001-50
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26002-25
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26004-25
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26050-50
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26101-50
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26102-25
	0.6
	0.7
	空气
	

	
	
	LN26150-50
	0.6
	0.7
	空气
	

	十二、脱盐水
	
	DW
	0.6
	0.9
	水
	


三，

PSA工艺系统都可统一为一个试压包，进行试压，以设备耐压试压参数为准
项目经理
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